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D Punta ad alte prestazioni in MDI universale Panoramica a partire da pag. 4

Pag.

: - 102731 HA, 3xAll 6

e m— — 102732 HB, 3xAll 6

- 102736 HA,3xAll,conlLRI 7

e Dme— 102737 HB, 3xAl1l, con LRI 7

m———" 102756 HA,5xA11, con LRI 8

M= 102757 HB,5xAll, con LRI 8

S — 102786 HA, 8xAl1, con LRI 9
Punta ad alte prestazioni in MDI per inox Panoramica a partire da pag. 10

Pag.

m_ 103431 HA, 3xAll 12
103432 HB, 3xAll 12

4 a 4“-.-. - 103436 HA, 3xAll, conlLRI 13

L e 103437 HB, 3xAll, con LRI 13
!'ﬁ a E — 103456 HA,5xA11, con LRI 14
103457 HB, 5xA11, con LRI 14

P Maschio ad alte prestazioni in HSSE universale Panoramica a partire da pag. 16

Pag.
ST 132225 Metrica, 3xA21 18
NSNS 132255 Metrica, 2,5 x A21 18
BE=—""" 132275 Metricafine, 3 x A21 19
MBS 132285 Metrica fine, 2,5xA21 19
D Fresa ad alte prestazioni in MDI universale Panoramica a partire da pag. 20

2 taglienti Pag.
_-—_ 175229 Corta, smusso protettivo 22
m 175242 Lunga, smusso protettivo 22

3 taglienti
470 =/ 175309 Extra corta, smusso protettivo 23
—— 175315 Corta, smusso 23
= 175317 Corta, smusso protettivo 24
— 175347 Lunga, con smusso 25
= 175349 Lunga, smusso protettivo 25

4 taglienti
ﬁ;?_ 175484 Corta, smusso 26
“77 175491 Corta, smusso protettivo 26
. 175487 Lunga, con smusso 27
B == 175493 Lunga, smusso protettivo 28
g —=———— 175489 Extralunga, con smusso 29

m_—— —

175496 Extra lunga, smusso protettivo 29



D Fresa ad alte prestazioni in MDI universale Panoramica a partire da pag. 20

4 taglienti Pag.

w_ = 175497 E_xtra lunga, smusso protettivo, con nocciolo 30
i rinforzato

= = S 177408 Corta, con smusso HR 30

‘“—_ 177410 Lunga, con smusso, HR 31
%_ 177412 Extralunga, con smusso, HR 31

T— 179064 Lunga, spigoli raggiati 32
Trocoidale
VW 175492 Lunga, con smusso, HPM 32
ISt s 175499 2 x Al spigolo raggiato, HPSM 33
855 ' 175501 3 x Al spigolo raggiato, HPSM 33
s b 1755068 3 x Al spigolo raggiato, HPSM, extra lunga 34
AESSesss T T 175503 5 x Al spigolo raggiato, HPSM 34
D Fresa ad alte prestazioni in MDI per acciaio Panoramica a partire da pag. 36
4 taglienti Pag.
BSSE010 175510 Corta, smusso 38
BSSE T 175512 Lunga, con smusso 38
Bl ls 175514 Extralunga, con smusso 38
Fresa ad alte prestazioni in MDI per inox Panoramica a partire da pag. 40
3 taglienti Pag.
.-'E —_ 175362 Corta, smusso 42
' 175364 Corta, smusso protettivo 42
“t - 175371 Lunga, con smusso 43
' 175373 Lunga, smusso protettivo 43
4 taglienti
.---__—-a. 175584 Corta, smusso 44
175585 Corta, smusso protettivo 44
_I—ri I—' 175587 Lunga, con Smusso 45
175588 Lunga, smusso protettivo 45
S ¥—— T 179069 Lunga, spigoli raggiati 46
Trocoidale
AN ) 175507 3 x Al spigolo raggiato, HPSM 46
NN N h—— 175508 3 x Al spigolo raggiato, HPSM, extra lunga 47
AN e 175509 5 x Al spigolo raggiato, HPSM 47
) Fresa ad alte prestazioni in MDI per alluminio Panoramica a partire da pag. 48
2 taglienti Pag.
Mag=& . __ 175257 Lunga, smusso protettivo 49
3 taglienti
wt 175381 Lunga, smusso protettivo 50

m ... ... 175383 Extralunga, smusso protettivo 50



Punta in MDIl universale

La punta per lavorazioni universali
® Tecnologia innovativa del rivestimento basato su TiAIN
® Geometria rinforzata per processi di lavorazione sicuri

® Durata eccezionale derivata da una scelta accurata del metallo duro
(qualita grana ultra fine)

® Buon auto-centraggio

® Ottima rottura del truciolo, anche con grandi profondita di foratura
® Vasto campo d'impiego anche in condizioni non ottimali

® Ottimi risultati con l'utilizzo in rotazione e stazionario

® Elevata concentricita

® Precise tolleranze di foratura

ACCIAIO INOX GHISA




Dati di taglio per tutte le punte PREMUS GP ad alte prestazioni in MDI universali

Resistenza alla

ISO Materiale trazione Velocita di taglio Vc [m/min]
N/mm?
St52, €45, 16MnCr5, 42CrMo4 =< 850 120
1.2080, 1.2312, 1.2343, 1.2379 = 1200 105
M 1.4301, 1.4401, 1.4435, 1.4571 = 750 50
- GG20, GG40, GGGAO0, GGGEO = 650 120

Avanzamento f mm/giro

]

mm =850 = 1200 =750 =650
1 0,07 0,05 0,04 0,08
2 0,07 0,05 0,04 0,10
3 0,12 0,10 0,06 0,14
4 0,13 011 0,08 0,16
5 0,15 0,13 0,09 0,20
6 0,16 0,14 0,10 0,23
7 0,18 0,15 0,11 0,25
8 0,20 018 011 027
9 0,22 0,19 012 0,28

10 0,24 0,20 0,13 0,30
11 0,26 0,20 0,14 0,32
12 0,26 0,20 0,15 0,32
14 0,29 0,22 0,16 0,35
16 0,32 0,25 017 0,37
18 0,35 0.27 0,18 040
20 0,38 0,30 0,20 045

Nota:

i dati di taglio per acciai inox
si riferiscono ad utensili con
lubrorefrigerazione interna.

Perfetta per I'impiego universale.

La foratura non e mai stata cosi flessibile. Sia che si tratti di un utilizzo rotante in un centro di lavoro, di
un utensile guidato o di un utensile verticale su un tornio: le punte in metallo duro GP possono essere
utilizzate universalmente. | risultati ottimali nella lavorazione di un'ampia gamma di materiali e dati di
taglio sono la tua garanzia.

Su Youtube puoi convincerti delle eccezionali prestazioni: Il video "Punta MDI GP UNI" ti dara una prima
impressione di guesta innovazione.

maREYoul il

[=] http://youtu.be/PKLHONWHx2A



D Punta ad alte prestazioni in MDI universale MREMUS

Caratteristiche: -

- Tecnologia innovativa del rivestimento TiAIN MDI % DIN Jxpy  Tglient Z\

- Geometria rinforzata per processi di lavorazione sicuri Rivescaento 6637 140° 5%%d50EA
- Durata eccezionale derivata da una scelta accurata del metallo duro (qualita grana ultra fine) m

- Buon auto-centraggio [ . .

- Ottima rottura dei trucioli, anche con grandi profondita di foratura Codolo i

- Vasto campo d'impiego anche in condizioni non ottimali 6535 HB

- Ottimi risultati con I'utilizzo in rotazione e stazionario
- Elevata concentricita
- Precise tolleranze di foratura

Nota:
Lunghezza utile = B6-1,5xA11

ErE O
i
EEE &
102731 102732 102731 102732 102731 102732

CEON O PR e ¢ G 6P 4 g5 gy 3 f G 6P 1 B5 B6 C3 f

Tipo  3xAll, 3xAll, - Tipo  3xAll, 3xAll, : Tipo  3xAll, 3xAll, :
TIAIN, HA TiAI, g T MM mmmm mm/giro TAIN, HA TiAN, g ™ ™M MM mm mm/giro TAIN, HA TiAN, g ™ ™M MM mm mm/giro

(RG 1027)  (RG 1027) (RG 1027)  (RG 1027) (RG 1027)  (RG 1027)

1,00 37,95 - 1 45 7 0,050-0,080 540 2470 2610 54 66 28 6 0,130-0,200 990 2880 3030 99 89 47 10 0,190-0,280
1,10 37,95 - 1145 7 0,050-0,080 550 2470 26,10 55 66 28 6 0130-0200 1000 2880 3035 10 89 47 10 0,200-0,300
120 37,95 - 12 45 7 0,050-0,080 555 2475 2600 555 66 28 6 0130-0200 10,10 3905 40,50 10,1 102 55 12 0,200-0,300
1,30 37,95 - 13 45 7 0,050-0,080 560 2470 26,10 56 66 28 6 0130-0200 1020 39,05 40,50 102 102 55 12 0,200-0,300
140 37,95 - 14 45 7 0,050-0,080 570 2470 26,10 57 66 28 6 0130-0200 10,30 39,05 40,50 103 102 55 12 0,200-0,300
1,50 37,95 - 16 55 14 0,050-0,080 580 2470 2610 58 66 28 6 0130-0200 10,40 39,05 40,50 104 102 55 12 0,200-0,300
160 37,95 - 16 55 14 0,050-0,080 590 2470 2610 59 66 28 6 0130-0200 10,50 39,05 40,50 10,5 102 55 12 0,200-0,300
1,70 37,95 = 17 55 14 0,050-0,080 6,00 2470 26,10 6 66 28 6 0140-0230 1060 39,05 4050 106 102 55 12 0,200-0,300
180 37,95 - 18 55 14 0,050-0,080 610 2560 2695 61 79 34 8 0140-0230 10,70 39,05 40,50 10,7 102 55 12 0,200-0,300
185 37,95 = 185 55 14 0,050-0,080 620 2560 2695 62 79 34 8 0140-0230 10,80 39,05 40,50 108 102 55 12 0,200-0,300
1,90 37,95 - 19 5 14 0,050-0,080 630 2560 2695 63 79 34 8 0140-0230 1090 3905 4050 109 102 55 12 0,200-0,2300
2,00 2735 = 2 55 20 0,050-0,100 640 2560 2695 64 79 34 8 0140-0230 11,00 3905 40,50 11 102 55 12 0,200-0,300
2,10 2735 - 2,1 55 20 0,050-0,100 650 2560 2695 65 79 34 8 0140-0230 11,10 3905 4050 111 102 55 12 0,200-0,300
2,15 2735 = 2,156 55 20 0,050-0,100 660 2560 2695 66 79 34 8 0140-0230 11,20 39,05 40,50 11,2 102 55 12 0,200-0,300
220 2735 - 22 55 20 0,050-0,100 670 2560 2695 67 79 34 8 0140-0230 11,30 39,05 40,50 11,3 102 55 12 0,200-0,300
230 2735 = 23 5 20 0,050-0,100 680 2560 2695 68 79 34 8 0140-0230 11,40 3905 40,50 11,4 102 55 12 0,200-0,300
240 27,35 - 24 55 20 0,050-0,100 690 2560 2695 69 79 34 8 0140-0230 11,50 39,05 40,50 11,5 102 55 12 0,200-0,300
250 27,35 - 26 55 20 0,050-0,100 700 2560 2695 7 79 34 8 0,150-0250 1160 3905 4050 116 102 55 12 0,200-0,300
260 27,35 - 26 55 20 0,050-0,100 710 2580 2715 71 79 41 8 0150-0250 11,70 39,05 40,50 11,7 102 55 12 0,200-0,300
265 27,35 - 265 55 20 0,050-0,100 720 2580 2715 72 79 41 8 0150-0250 11,80 3905 40,50 11,8 102 55 12 0,200-0,300
2,70 27,35 - 2,7 55 20 0,050-0,100 730 2580 2715 73 79 41 8 0150-0250 11,90 39,05 40,50 11,9 102 55 12 0,200-0,300
280 27,35 - 28 55 20 0,050-0,100 740 2580 2715 74 79 41 8 0150-0250 12,00 3905 40,50 12 102 55 12 0,200-0,320
285 27,35 - 285 55 20 0,050-0,100 745 2580 2720 745 79 41 8 0150-00250 1220 56,80 5845 122 107 60 14 0,200-0320
290 27,35 = 29 55 20 0,050-0,100 750 2580 2715 75 79 41 8 0150-0250 12,50 56,80 5830 125 107 60 14 0,200-0,320
300 238 2525 3 62 20 0,100-0,140 755 2580 2720 755 79 41 8 0,150-0250 12,80 56,80 5830 128 107 60 14 0,200-0320
310 238 2525 31 62 20 0,100-0,140 760 2580 2715 76 79 41 8 0150-0250 13,00 56,80 5830 13 107 60 14 0,200-0,320
320 238 2525 32 62 20 0,100-0,140 7,70 2580 2715 77 79 41 8 (150-0250 1350 56,80 5830 135 107 60 14 0,200-0,320
325 2390 2525 325 62 20 0,100-0,140 780 2580 2715 78 79 41 8 0150-0250 13,80 56,80 5830 138 107 60 14 0,200-0,320
330 238 2525 33 62 20 0,100-0,140 790 2580 2715 79 79 41 8 0150-0250 14,00 5680 5830 14 107 60 14 0,220-0,350

340 2385 2525 34 62 20
350 2385 2525 35 62 20
360 2385 2525 36 62 20
370 2385 2525 37 62 20
380 238 2525 38 66 24
390 2385 2525 39 66 24
400 2385 2525 4 66 24
410 2385 2525 41 66 24
420 2385 2525 42 66 24
430 2385 2525 43 66 24
440 2385 2525 44 66 24
450 2385 2525 45 66 24
460 2385 2525 46 66 24
465 2390 2525 465 66 24
470 2385 2525 47 66 24
480 2470 26,10 48 66 28
490 2470 26,10 49 66 28
500 2470 2610 5 66 28
510 2470 26,10 51 66 28
520 2470 26,10 52 66 28
530 2470 2610 53 66 28

0,100-0,140 800 2580 27,15 8 79 41 8 0180-0270 1420 76,70 77,55 142 115 65 16 0,220-0,350
0,100-0,140 810 2880 3030 81 89 47 10 0180-0270 1450 76,70 78,00 145 115 65 16 0,220-0,350
0,100-0,140 820 2880 3030 82 89 47 10 0180-0270 1480 76,70 7805 148 115 65 16 0,220-0,350
0,100-0,140 830 2880 3030 83 89 47 10 0180-0270 1500 76,70 7805 15 115 65 16 0,220-0,350
0,100-0,140 840 2880 3030 84 89 47 10 0180-0270 1530 76,70 77,55 153 115 65 16 0,220-0,350
0,100-0,140 850 2880 3030 85 89 47 10 0180-0270 1550 76,70 7805 155 115 65 16 0,220-0,350
0,110-0,160 860 2880 3030 86 89 47 10 0180-0270 1580 76,70 7805 158 115 65 16 0,220-0,350
0,110-0,160 870 2880 3030 87 89 47 10 0180-0270 1600 7670 7805 16 115 65 16 0,250-0,370
0,110-0,160 880 2880 3030 88 89 47 10 0180-0270 16,50 137,00 13940 165 123 73 18 0,250-0,370
0,110-0,160 890 2880 3030 89 89 47 10 0180-0270 16,80 137,00 13940 168 123 73 18 0,250-0,370
0,110-0,160 900 2880 3030 9 89 47 10 0,190-0280 17,00 137,00 139,40 17 123 73 18 0,250-0,370
0,110-0,160 910 2880 3030 91 89 47 10 0190-0280 17,50 137,00 139,40 175 123 73 18 0,250-0,370
0,110-0,160 920 2880 3030 92 89 47 10 0190-0280 17,70 137,10 137,80 17,7 123 73 18 0,250-0,370
0,110-0,160 930 2880 3030 93 89 47 10 0190-0280 17,80 137,00 139,40 178 123 73 18 0,250-0,370
0,110-0,160 935 2885 3030 935 8 47 10 0,190-0280 1800 137,00 139,40 18 123 73 18 0,270-0,400
0,110-0,160 940 2880 3030 94 89 47 10 0190-0280 18,50 141,30 14380 185 131 79 20 0,270-0,400
0,110-0,160 950 2880 3030 95 89 47 10 0190-0280 1880 141,30 143,80 188 131 79 20 0,270-0,400
0,130-0,200 955 2885 3030 955 89 47 10 0,190-0280 19,00 141,30 14380 19 131 79 20 0,270-0,400
0,130-0,200 960 2880 3030 96 89 47 10 0190-0280 19,50 141,30 143,80 195 131 79 20 0,270-0,400
0,130-0,200 970 2880 3030 97 89 47 10 0,190-0280 19,80 141,30 143,80 198 131 79 20 0,270-0,400
0,130-0,200 980 2880 3030 98 89 47 10 0190-0280 20,00 141,30 14380 20 131 79 20 0,300-0,450
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P Punta ad alte prestazioni in MDI universale

Caratteristiche:
- Tecnologia innovativa del rivestimento TiAIN
- Geometria rinforzata per processi di lavorazione sicuri

- Durata eccezionale derivata da una scelta accurata del metallo duro

(qualita grana ultra fine)
- Buon auto-centraggio

- Ottima rottura dei trucioli, anche con grandi profondita di foratura
- Vasto campo d'impiego anche in condizioni non ottimali

- Ottimi risultati con I'utilizzo in rotazione e stazionario
- Elevata concentricita

- Precise tolleranze di foratura

- Con canali di raffreddamento a spirale

7y =
140% AN — s T — alihe:
-!—C-l
BB
o BS
Nota:
Lunghezza utile = B6-1,5xA11 il
el L Jeqg
EREE mrE
102736 102737 102736 102737
GP, GP, GP, GP,
Tipo :_3><A11, :_JxAll, All B5 BB C3 f _ Tipo :_JxAll, _3><A11,
TiAIN, HA, TiAIN, HB, mm mm mm mm  mm/giro TiAIN, HA, TiAIN, HB,
LRI LRI LRI LRI
(RG 1027)  (RG 1027) (RG 1027)  (RG 1027)
2,00 3540 - 2 55 20 4 0,040-0,100 6,10 4330 44,85
2,10 3540 - 21 55 20 4 0,040-0,100 620 4330 44,85
2,15 3540 - 2,15 55 20 4 0,040-0,100 6,30 4330 44,85
2,20 3540 - 22 55 20 4 0,040-0,100 640 4330 4485
2,30 3540 - 23 55 20 4 0,040-0,100 6,50 4330 44,85
240 3540 - 24 55 20 4 0,040-0,100 660 4330 4485
2,50 3540 - 25 55 20 4 0,040-0,100 6,70 4330 44,85
2,60 3540 - 26 55 20 4 0,040-0,100 680 4330 44,85
2,65 3540 - 265 55 20 4 0,040-0,100 6,90 4330 44,85
2,70 3540 - 27 55 20 4 0,040-0,100 700 4330 4485
2,80 3540 - 28 55 20 4 0,040-0,100 7,10 4330 44,85
2,85 3540 - 285 55 20 4 0,040-0,100 720 4330 44,85
290 3540 - 29 55 20 4 0,040-0,100 730 4330 44,85
300 31,15 3270 3 62 20 6 0,060-0,140 740 4330 44,85
310 3115 3270 31 62 20 6 0,060-0,140 745 4355 44,60
320 3115 3270 32 62 20 6 0,080-0,140 750 4330 44,85
325 31,20 3225 325 62 20 6 0,060-0,140 7,55 4355 44,60
330 31,15 3270 33 62 20 6 0,060-0,140 760 4330 44,85
340 31,15 3270 34 62 20 6 0,060-0,140 7,70 4330 44,85
350 31,15 3270 35 62 20 6 0,060-0,140 780 4330 44,85
360 31,15 3270 36 62 20 6 0,060-0,140 790 4330 44,85
370 31,15 3270 37 62 20 6 0,060-0,140 800 4330 4485
380 31,15 3270 38 66 24 6 0,060-0,140 810 50,00 51,80
39 31,15 3270 39 66 24 6 0,060-0,140 820 50,00 51,80
400 31,15 3270 4 66 24 6 0,080-0,160 830 50,00 51,80
410 31,15 3270 41 66 24 6 0,080-0160 840 50,00 51,80
420 31,15 3270 42 66 24 6 0,080-0,160 850 50,00 51,80
430 31,15 3270 43 66 24 6 0,080-0,160 860 50,00 51,80
440 31,15 3270 44 66 24 6 0,080-0,160 870 50,00 51,80
450 31,15 3270 45 66 24 6 0,080-0,160 880 50,00 51,80
460 31,15 3270 46 66 24 6 0,080-0160 890 50,00 51,80
465 3120 3225 465 66 24 6 0,080-0,160 9,00 5000 51,80
470 31,15 32,70 47 66 24 6 0,080-0,160 9,10 50,00 51,80
480 31,15 3270 48 66 28 6 0,080-0,160 920 50,00 51,80
490 31,15 3270 49 66 28 6 0,080-0,160 9,30 50,00 51,80
500 31,15 3270 5 66 28 6 0,090-0,200 935 5030 51,50
510 31,15 3270 51 66 28 6 0,090-0,200 940 5000 51,80
520 31,15 3270 52 66 28 6 0,090-0200 9,50 50,00 51,80
530 31,15 3270 53 66 28 6 0,090-0,200 955 5030 51,50
540 31,15 3270 54 66 28 6 0,090-0,200 960 5000 51,80
550 31,15 3270 55 66 28 6 0,090-0,200 9,70 5000 51,80
555 3120 3225 555 66 28 6 0,090-0,200 980 5000 51,80
560 31,15 3270 56 66 28 6 0,090-0,200 990 5000 51,80
570 3115 3270 57 66 28 6 0090-0200 1000 5000 51,35
580 31,15 3270 58 66 28 6 0090-0200 10,10 7085 7210
590 31,15 3270 59 66 28 6 0090-0200 1020 7085 7210
600 31,15 3270 6 66 28 6 0,100-0,230 10,30 7085 72,10

B6 C3
mm - mm

~
0O CO 0O CO 0O CO 0O 0O CO 00 CO 0O 0O 0O 0O 0O 0O 0O 0O CO O

MDI

Rivestimento

Codolo
6535 HB

¢
LRI

f )

mm/giro 15D
0,100-0,230 10,40
0,100-0,230 10,50
0,100-0,230 10,60
0,100-0,230 10,70
0,100-0,230 10,80
0,100-0,230 10,90
0,100-0,230 11,00
0,100-0,230 11,10
0,100-0,230 11,20
0,110-0,250 11,30
0,110-0,250 11,40
0,110-0,250 11,50
0,110-0,250 11,60
0,110-0,250 11,70
0,110-0,250 11,80
0,110-0,250 11,90
0,110-0,250 12,00
0,110-0,250 12,20
0,110-0,250 12,50
0,110-0,250 12,80
0,110-0,250 13,00
0,110-0270 13,50
0,110-0270 13,80
0,110-0270 14,00
0,110-0270 14,20
0,110-0270 14,50
0,110-0270 14,80
0,110-0270 15,00
0,110-0270 1530
0,110-0270 15,50
0,110-0,270 15,80
0,120-0,280 16,00
0,120-0,280 16,50
0,120-0,280 16,80
0,120-0,280 17,00
0,120-0,280 17,50
0,120-0,280 17,70
0,120-0,280 17,80
0,120-0,280 18,00
0,120-0,280 18,50
0,120-0,280 18,80
0,120-0,280 19,00
0,120-0,280 19,50
0,130-0,300 19,80
0,130-0,300 20,00
0,130-0,300
0,130-0,300

[=
m:

102736 102737

GP, GP,
3xAll, 3xAll,
TiAIN, HA, TiAIN, HB,
LRI LRI
(RG 1027)  (RG 1027)
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
7085 72,10
97,60 98,70
97,55 99,25
97,55 99,25
97,55 99,25
97,55 99,25
97,55 99,25
97,55 99,25
126,40 126,40
12560 127,90
12560 127,90
12560 127,90
126,40 126,40
12560 127,90
12560 127,90
12560 127,90
171,20 172,50
171,20 172,50
171,20 172,50
171,20 172,50
171,30 171,30
17120 172,50
171,20 172,50
213,30 214,80
213,30 214,80
213,30 214,80
21330 214,80
213,30 214,80
213,30 214,80

ALl

10,4
10,5
106
10,7
108
109

111
11.2
113
114
11,5
116
11,7
11,8
11,9

12,2
12,5
12,8

13,5
13,8

14,2
145
14,8

153
15,5
15,8

16,5
16,8

17,5
17,7
178

18,5
188

19,5
198

BS
mm

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131

MREMUS

DIN Taglienti g
g537 XAl

140°

Codolo
6535 HA

f
mm/giro

0,130-0,300
0,130-0,300
0,130-0,300
0,130-0,300
0,130-0,300
0,130-0,300
0,140-0,320
0,140-0,320
0,140-0,320
0,140-0,320
0,140-0,320
0,140-0,320
0,140-0,320
0,140-0,320
0,140-0,320
0,140-0,320
0,150-0,320
0,150-0,320
0,150-0,320
0,150-0,320
0,150-0,320
0,150-0,320
0,150-0,320
0,160-0,350
0,160-0,350
0,160-0,350
0,160-0,350
0,160-0,350
0,160-0,350
0,160-0,350
0,160-0,350
0,170-0,370
0,170-0,370
0,170-0,370
0,170-0,370
0,170-0,370
0,170-0,370
0,170-0,370
0,180-0,400
0,180-0,400
0,180-0,400
0,180-0,400
0,180-0,400
0,180-0,400
0,200-0,450



D Punta ad alte prestazioni in MDI universale

Caratteristiche:
- Tecnologia innovativa del rivestimento TiAIN
- Geometria rinforzata per processi di lavorazione sicuri

- Durata eccezionale derivata da una scelta accurata del metallo duro

(qualita grana ultra fine)

- Buon auto-centraggio

- Ottima rottura dei trucioli, anche con grandi profondita di foratura
- Vasto campo d'impiego anche in condizioni non ottimali
- Ottimi risultati con I'utilizzo in rotazione e stazionario

- Elevata concentricita

- Precise tolleranze di foratura
- Con canali di raffreddamento a spirale

1405

Nota:

{rm7y
Al

BE

—

Lunghezza utile = B6-1,5xA11

Tipo

2,00
2,10
2,15
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,65
2,70
2,80
2,85
2,90
3,00
3,05
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,05
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
555
5,60
5,70
5,80
590

102756 102757

GP, GP,
5xAll, 5xAll,
TiAIN, HA, TiAIN, HB,
LRI LRI
(RG 1027) (RG 1027)
38,40 -
38,40 -
38,40 -
38,40 -
38,40 -
38,40 -
38,40 -
38,40 -
38,40 -
38,40 -
38,40 -
38,40 -
38,40 -
3835 39,70
3835 39,70
3835 39,70
3835 39,70
3855 39,70
3835 39,70
3835 39,70
3835 39,70
3835 39,70
3835 39,70
4125 42,70
4125 42,70
4125 42,70
4125 42,70
4125 42,70
4125 42,70
4125 42,70
4125 42,70
4125 42,70
4125 42,70
4125 42,70
4125 42,70
41,70 43,20
4170 43,20
4170 43,20
4170 43,20
4170 43,20
4170 43,20
41,70 43,20
4170 43,20
41,70 43,20
4170 43,20
41,70 43,20
41,70 4320
41,70 43,20
4170 4320

B6 C3

f

mm mm  mm/giro

DD DD D DD DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDODE DD DDDDSDSDDSDNSNS

0,040-0,100
0,040-0,100
0,040-0,100
0,040-0,100
0,040-0,100
0,040-0,100
0,040-0,100
0,040-0,100
0,040-0,100
0,040-0,100
0,040-0,100
0,040-0,100
0,040-0,100
0,060-0,140
0,060-0,140
0,060-0,140
0,060-0,140
0,060-0,140
0,060-0,140
0,060-0,140
0,060-0,140
0,060-0,140
0,060-0,140
0,060-0,140
0,060-0,140
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,080-0,160
0,090-0,200
0,090-0,200
0,090-0,200
0,090-0,200
0,090-0,200
0,090-0,200
0,090-0,200
0,090-0,200
0,090-0,200
0,090-0,200
0,090-0,200
0,090-0,200

Tipo

6,00
6,05
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
745
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,05
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,50
9,55
9,60
9,70
9,80
9,90

10,00

10,05

10,10

102756 102757

GP, GP,
5xAl1, 5xAll,
TiAIN, HA, TiAIN, HB,
LRI LRI
(RG 1027) (RG 1027)
41,70 43,20
4795 49,20
4785 49,15
4785 4915
4785 49,15
47,85 4915
4785 49,15
4785 4915
4785 4915
4785 49,15
4785 49,15
4785 49,15
4785 49,15
4785 49,15
4785 49,15
4785 49,15
4785 49,15
4785 49,15
48,10 49,25
47,85 49,15
4785 4915
47,85 49,15
47,85 49,15
4785 49,15
5505 56,50
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5560 56,90
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
5530 56,75
80,00 81,40

ALl
mm

103
103
118

mm

>

0O CO 0O CO 0O 0O CO CO 0O 0O 0O 0O CO CO O O 0O CO 0O 0O O

MREMUS

Wit % 6[]5|(,3\‘7 5 Al Taggemi Z\ Codolo
Rivestimento 140° 6535 HA

=,
Codolo Q "
soss ke LRI p

102756 102757

GP, GP,
f Tino 5xAll, 5xAll, All B5 B6 C3 f
mm/giro P TiAIN, HA, TIAIN, HB, mm mm mm mm  mm/giro
LRI LRI

(RG 1027)  (RG 1027)
0,100-0,230 10,20 80,00 81,40 102 118 71 12 0,130-0,300
0,100-0,230 10,30 80,00 81,40 103 118 71 12 0,130-0,300
0,100-0,230 10,40 8000 81,40 104 118 71 12 0,130-0,300
0,100-0,230 10,50 80,00 8140 105 118 71 12 0,130-0,300
0,100-0230 10,60 80,00 8140 106 118 71 12 0,130-0,300
0,100-0230 10,70 80,00 8140 107 118 71 12 0,130-0,300
0,100-0230 10,80 80,00 8140 108 118 71 12 0,130-0,300
0,100-0230 10,90 80,00 8140 109 118 71 12 0,130-0,300
0,100-0230 11,00 8000 8140 11 118 71 12 0,140-0320
0,100-0230 11,10 8000 81,40 111 118 71 12 0,140-0,320
0,100-0230 11,20 80,00 8140 112 118 71 12 0,140-0,320
0,110-0250 11,30 80,00 8140 113 118 71 12 0,140-0,320
0,110-0250 11,40 8000 8140 114 118 71 12 0,140-0320
0,110-0250 11,50 80,00 8140 115 118 71 12 0,140-0,320
0,110-0250 11,60 8000 8140 116 118 71 12 0,140-0320
0110-0250 11,70 80,00 8140 117 118 71 12 0,140-0,320
0110-0250 11,80 8000 8140 118 118 71 12 0,140-0320
0110-0250 11,90 8000 8140 119 118 71 12 0,140-0,320
0110-0250 12,00 8000 81,40 12 118 71 12 0,150-0,320
0,110-0250 12,06 80,00 81,40 1205 124 77 14 0,150-0,320
0,110-0250 12,20 109,90 11040 122 124 77 14 0,150-0,320
0,110-0,250 12,50 109,10 111,00 125 124 77 14 0,150-0,320
0,110-0250 12,80 109,10 111,00 128 124 77 14 0,150-0,320
0,110-0270 13,00 109,10 111,00 13 124 77 14 0,150-0,320
0,110-0270 13,50 109,10 111,00 135 124 77 14 0,150-0,320
0,110-0270 13,80 109,10 111,00 138 124 77 14 0,150-0,320
0,110-0270 14,00 109,10 111,00 14 124 77 14 0,160-0,350
0,110-0270 1420 130,50 131,10 142 133 83 16 0,160-0,350
0,110-0270 14,50 130,40 132,70 145 133 83 16 0,160-0,350
0,110-0270 14,80 13040 132,70 148 133 83 16 0,160-0,350
0,110-0270 1500 13040 13270 15 133 83 16 0,160-0,350
0,110-0270 1510 13040 132,70 151 133 83 16 0,160-0,350
0,110-0270 1530 130,50 131,10 153 133 83 16 0,160-0,350
0,110-0270 1550 130,40 132,70 155 133 83 16 0,160-0,350
0,120-0,280 1580 13040 132,70 158 133 83 16 0,160-0,350
0,120-0,280 16,00 13040 13270 16 133 83 16 0,170-0,370
0,120-0,280 16,50 201,30 20300 165 143 93 18 0,170-0,370
0,120-0,280 16,80 201,30 20300 168 143 93 18 0,170-0,370
0,120-0280 17,00 201,30 20300 17 143 93 18 0,170-0,370
0,120-0280 17,50 201,30 20300 17,5 143 93 18 0,170-0,370
0,120-0280 17,70 201,40 201,40 17,7 143 93 18 0,170-0,370
0,120-0,280 17,80 201,30 203,00 178 143 93 18 0,170-0,370
0,120-0,280 18,00 201,30 20300 18 143 93 18 0,180-0,400
0,120-0,280 1850 227,70 22960 185 153 101 20 0,180-0,400
0,120-0280 1880 227,70 22960 188 153 101 20 0,180-0,400
0,120-0280 18,00 227,70 22960 19 153 101 20 0,180-0,400
0,130-0,300 19,50 227,70 229,60 195 153 101 20 0,180-0,400
0,130-0,300 19,80 227,70 229,60 198 153 101 20 0,180-0,400
0,130-0,300 20,00 227,70 22960 20 153 101 20 0,200-0,450



P Punta ad alte prestazioni in MDI universale MREMUS

Codolo

Caratteristiche: o
- Tecnologia innovativa del rivestimento TiAIN DI DIN gx Ay Taglient
0P | 6535 HA

- Geometria rinforzata per processi di lavorazione sicuri

- Durata eccezionale derivata da una scelta accurata del metallo duro
(qualita grana ultra fine)

- Buon centraggio (per materiali INOX consigliamo centraggio a 142°
con punte da centro 106180-106185

- Truciolo corto grazie ai taglienti principali dritti e arrotondamento
spigoli ottimizzato

- Buona evacuazione del truciolo, anche con grandi profondita di foratura
grazie alla particolare geometria delle scanalature

- Vasto campo d'impiego anche in condizioni non ottimali

- Elevata concentricita

- Precise tolleranze di foratura

- Con canali di raffreddamento a spirale

Nota:
Lunghezza utile = B6-1,5xA11

m7y )
140° ATl = — - e —l—}-&:— 3|(he;
102786 102786 102786
GP, GP, GP,
Tino 8xAll, All B5 B8 (3 f Tino 8xAll, All B5 B6 C3 f Tino 8xAll, All B5 B8 (3 f
P TIAIN,HA, mm mm mm mm mm/giro s TIAIN,HA, mm mm mm mm mm/giro P TIAIN,HA, mm mm mm mm mm/giro
LRI LRI LRI
(RG 1030) (RG 1030) (RG 1030)
280 12760 28 66 30 0,040-0,100 620 16360 62 114 76 0,100-0,230 950 21090 95 142 95 10 0,120-0,280

300 12760 3 72 34
310 12760 31 72 34
320 12760 32 72 34
330 12760 33 72 34
340 12760 34 72 34
350 12760 35 72 34
360 12760 36 72 34
370 12760 37 72 34
380 131,70 38 81 43
390 131,70 39 81 43
400 131,70 4 81 43
410 131,70 41 8l 43
420 131,70 42 81 43
430 131,70 43 81 43
440 131,70 44 81 43
450 131,70 45 81 43
460 131,70 46 81 43
470 131,70 47 81 43
480 13510 48 95 57
490 13510 49 95 57
500 13510 & 95 o7
510 13510 51 95 57
520 13510 52 95 &7
530 13510 53 95 57
540 13510 54 95 &7
550 13510 55 95 67
560 13510 56 95 &7
570 13510 57 95 &7
580 13510 58 95 &7
590 13510 58 95 &7
600 13510 6 9 &7
610 16360 61 114 76

0,060-0,140 630 16360 63 114 76
0,060-0,140 640 16360 64 114 76
0,060-0,140 650 16360 65 114 76
0,060-0,140 660 16360 66 114 76
0,060-0,140 670 16360 67 114 76
0,060-0,140 680 16360 68 114 76
0,060-0,140 690 16360 69 114 76
0,060-0,140 700 16360 7 114 76
0,060-0,140 710 16360 71 114 76
0,060-0,140 720 16360 72 114 76
0,080-0,160 730 16360 73 114 76
0,080-0,160 740 16360 74 114 76
0,080-0,160 750 16360 75 114 76
0,080-0,160 760 16360 76 114 76
0,080-0,160 7,70 16360 77 114 76

0,100-0,230 960 21090 96 142 95 10 0,120-0,280
0,100-0,230 970 21090 97 142 95 10 0,120-0,280
0,100-0,230 980 21090 98 142 95 10 0,120-0,280
0,100-0,230 990 21090 99 142 9 10 0,120-0,280
0,100-0,230 1000 21090 10 142 95 10 0,130-0,300
0,100-0,230 1020 26360 102 162 114 12 0,130-0,300
0,100-0,230 10,30 26360 103 162 114 12 0,130-0,300
0,110-0,250 10,50 26360 105 162 114 12 0,130-0,300
0,110-0,250 1080 26360 108 162 114 12 0,130-0,300
0,110-0,250 11,00 26360 11 162 114 12 0,140-0,320
0,110-0,250 11,20 26360 112 162 114 12 0,140-0,320
0,110-0,250 11,50 26360 115 162 114 12 0,140-0,320
0,110-0,250 1160 26360 116 162 114 12 0,140-0,320
0,110-0,250 11,80 26360 118 162 114 12 0,140-0,320
0,110-0,250 1200 26360 12 162 114 12 0,150-0,320
0,080-0,160 780 16360 78 114 76 0,110-0,250 12,10 35960 121 178 133 14 0,150-0,320
0,080-0,160 790 16360 79 114 76 0,110-0,250 1220 35960 122 178 133 14 0,150-0,320
0,080-0,160 800 16360 8 114 76 8 0110-0,270 1250 35960 125 178 133 14 0,150-0,320
0,080-0,160 810 21090 81 142 95 10 0,110-0270 1280 35960 128 178 133 14 0,150-0,320
0,080-0,160 820 21090 82 142 9 10 0110-0270 13,00 35960 13 178 133 14 0,150-0,320
0,090-0,200 830 21090 83 142 95 10 0110-0270 13,50 35960 135 178 133 14 0,150-0,320
0,090-0,200 840 21090 84 142 95 10 0110-0270 1380 35960 138 178 133 14 0,150-0,320
0,090-0,200 850 21090 85 142 95 10 0,110-0270 1400 35960 14 178 133 14 0,160-0,350
0,090-0,200 860 21090 86 142 95 10 0,110-0270 1420 506,10 142 203 152 16 0,160-0,2350
0,090-0,200 870 21090 87 142 9 10 0,110-0270 1450 506,10 145 203 152 16 0,160-0,350
0,090-0,200 880 21090 88 142 95 10 0110-0,270 1480 506,10 148 203 152 16 0,160-0,350
0,090-0,200 890 21090 89 142 9 10 0,110-0270 1500 506,10 15 203 152 16 0,160-0,350
0,090-0,200 900 21090 9 14295 10 0,120-0,280 1550 506,10 156 203 152 16 0,160-0,350
0,090-0,200 910 2109 91 142 95 10 0,120-0,280 1580 506,10 158 203 152 16 0,160-0,350
0,090-0,200 920 21090 92 142 95 10 0,120-0,280 1600 506,10 16 203 152 16 0,170-0,370
0,100-0,230 930 2109 93 142 95 10 0,120-0,280

0,100-0,230 940 21090 94 142 95 10 0,120-0,280

0O 0O 0O 0O CO 0O CO 00 0O 0O 0O 0O 00 0O 0O 0O GO GO

O DDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDDD DD DS



Punta ad alte prestazioni in MDI perinox

La punta per la lavorazione dell'acciaio
® Tecnologia innovativa del rivestimento basato su AICrN

® Prima scelta per la foratura di acciai resistenti alla corrosione, al calore,
Duplex e leghe di titanio

® Geometria ottimizzata per processi di lavorazione sicuri
® Fuoriuscita della punta particolarmente senza sbavature nella foratura passante

® Durata eccezionale derivata da una scelta accurata del metallo duro
(qualita grana ultra fine)

® Buon auto centraggio

® Ottima formazione del truciolo grazie al profilo speciale

® Buona evacuazione del truciolo grazie a scanalature trattate
® Vasto campo d'impiego anche in condizioni non ottimali

® Elevata concentricita

® Precise tolleranze di foratura

INOSSIDABILE LEGA SPECIALE

MREMUS




Dati di taglio per tutte le punte PREMUS GP ad alte prestazioni in MDI Inox

2 2
5 Con LRI 5 Senza LRI
. Resistenza alla trazione E 8 Velocita = Velocita
ISO Materiale ) a2 . . c 2 . .
N/mm N di taglio N di taglio
g Vc [m/min] S Vc [m/min]
= =
1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510 < 750 1 80 5 35
M 1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 < 750 70 30
1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 < 850 2 65 6 28
1.4362, 1.4460, 1.4462 < 850 50 25
s 2.4602, 2.4610, 2.4631 Superleghe resistenti al calore 3 40 - -
3.7164,3.7175,3.7184 Materiali in titanio 4 35 - -
. Avanzamento f mm/giro

mm Avanzamento Avanzamento Avanzamento Avanzamento Avanzamento Avanzamento
Lunghezza 1 Lunghezza 2 Lunghezza 3 Lunghezza4 Lunghezza5 Lunghezza6

1 = = = = 0,03 0,02
2 0,06 0,04 0,03 0,03 0,05 0,04
25 0,07 0,05 0,04 0,04 0,05 0,04
3 0,08 0,06 0,05 0,04 0,06 0,05
4 0,10 0,08 0,07 0,06 0,07 0,06
5 0,12 0,09 0,08 0,07 0,08 0,07
6 0,14 0,10 0,09 0,08 0,09 0,08
7 0,15 011 0,10 0,09 0,09 0,08
8 0,16 011 0,10 0,08 0,10 0,09
9 0,17 012 011 0,10 0,11 0,10
10 0,18 0,13 0,12 0,10 012 011
12 0,20 0,15 014 012 0,14 013
14 0,22 0,16 0,15 0,13 0,14 0,13
16 0,23 0,17 0,16 0,14 0,15 0,14
18 025 018 0,16 0,15 0,15 014
20 0,26 0,20 0.18 0.16 0,17 0,15

Ciclo evacuazione
truciolo consigliato:
05xAll-1xAll

Punta ad alte prestazioni in MDI inox durante la lavorazione di acciaio
inossidabile

(' Tube

http://youtu.be/5PA-HXDcWgM




Punta ad alte prestazioni in MDI per inox

Caratteristiche:

- Tecnologia innovativa del rivestimento basato su TiAIN

- Estremamente resistente alla temperatura, ed elevata
capacita di scorrimento

- Truciolo corto attraverso una corretta geometria del
tagliente principale

- Affilatura speciale dei taglienti trasversali

Utilizzo:
Foratura efficiente di materiali inossidabili guando non e
disponibile una lubrorefrigerazione interna.

Nota:
Ciclo evacuazione truciolo consigliato: 0,5-1 x A11.

m7)
140 All = —

Nota:
Lunghezza utile = B6-1,5xA11

Ehe

103431 103432

GP, GP,

Tipp  3xAll, 3xAll,
TIAIN, HA TiAIN, HB

103431 103432

GP, GP,

Tipo  3xAll, 3xAll,
TiAIN, HA TiAIN, HB
(RG1029)  (RG 1029) (RG1029)  (RG 1029)

All B5 B6 C3 f
mm mm mm mm  mm/gio

1,00 33,05 - 1 45 7 0,020-0,030 550 3405 3540 55 66 28
1,10 33,05 - L1 45 7 0,020-0,030 555 3405 3540 555 66 28
1,20 33,05 - 12 45 7 0,020-0,030 560 3405 3540 56 66 28
1,30 33,05 - 13 45 7 0,020-0,030 570 3405 3540 57 66 28
1,40 33,05 - 14 45 7 0,020-0,030 580 3405 3540 58 66 28
1,50 33,05 = 16 55 14 0,020-0,030 590 3405 3540 59 66 28
160 33,05 - 16 55 14 0,020-0,030 600 3405 3540 6 66 28
1,70 33,05 = 17 55 14 0,020-0,030 610 3525 3660 61 79 34
1,80 33,05 - 18 5 14 0,020-0,030 620 3525 3660 62 79 34
1,90 33,05 = 18 55 14 0,020-0,030 630 3525 3660 63 79 34
2,00 33,05 - 2 55 20 0,040-0,050 640 3525 3660 64 79 34
2,10 33,05 = 21 55 20 0,040-0,050 650 3525 3660 65 79 34
2,15 33,05 - 2,16 55 20 0,040-0,050 660 3525 3660 66 79 34
2,20 33,05 = 22 55 20 0,040-0,050 6,70 3525 3660 67 79 34
2,30 33,05 - 23 55 20 0,040-0,050 680 3525 3660 68 79 34
240 33,05 - 24 55 20 0,040-0,050 690 3525 3660 69 79 34
2,50 33,05 - 25 55 20 0,040-0,050 700 3525 3660 7 79 34
2,60 33,05 - 26 55 20 0,040-0,050 710 3565 3695 71 79 41
265 33,05 - 265 55 20 0,040-0,050 720 3565 3695 72 79 41
2,70 33,05 - 27 55 20 0,040-0,050 730 3565 3695 73 79 4l
2,80 33,05 - 28 55 20 0,040-0,050 740 3565 3695 74 79 41
2,85 33,05 = 285 55 20 0,040-0,050 745 3565 3695 745 79 4l
290 33,05 - 29 55 20 0,040-0,050 750 3565 3695 75 79 4l

300 3280 3420 3 62 20
310 3290 3420 31 62 20
320 3280 3420 32 62 20
325 3290 3420 325 62 20
330 3280 3420 33 62 20
340 3290 3420 34 62 20
350 3290 3420 35 62 20
360 3290 3420 36 62 20
370 3290 3420 37 62 20
380 3290 3420 38 66 24
390 3290 3420 39 66 24
400 3280 3420 4 66 24
410 3290 3420 41 66 24
420 3290 3420 42 66 24
430 3290 3420 43 66 24
440 3290 3420 44 66 24
450 3290 3420 45 66 24
460 3290 3420 46 66 24
465 3290 3420 465 66 24
470 3290 3420 47 66 24
480 3405 3540 48 66 28
490 3405 3540 49 66 28
500 3405 3540 5 66 28
510 3405 3540 51 66 28
520 3405 3540 52 66 28
530 3405 3540 53 66 28
540 3405 3540 54 66 28

0,050-0,060 755 3565 3695 755 79 4l
0,050-0,060 760 3565 3695 76 79 4l
0,050-0,060 7,70 3565 3695 77 79 4l
0,050-0,060 780 3565 3695 78 79 4l
0,050-0,060 790 3565 3695 79 79 4l
0,050-0,060 800 3565 3695 8 79 41
0,050-0,060 810 3980 4105 81 89 47
0,050-0,060 820 3980 4105 82 89 47
0,050-0,060 830 3980 4105 83 89 47
0,050-0,060 840 3980 4105 84 89 47
0,050-0,060 850 3980 4105 85 89 47
0,060-0,070 860 3980 4105 86 89 47
0,060-0,070 870 3980 4105 87 89 47
0,060-0,070 880 3980 4105 88 89 47
0,060-0,070 890 3980 4105 89 89 47
0,060-0,070 900 3980 4105 9§ 89 47
0,060-0,070 910 3980 4105 91 89 47
0,060-0,070 920 3980 4105 92 89 47
0,060-0,070 930 3980 4105 93 89 47
0,060-0,070 935 3980 4105 935 89 47
0,060-0,070 940 3980 4105 94 89 47
0,060-0,070 950 3980 4105 95 89 47
0,070-0,080 955 3980 4105 955 89 47
0,070-0,080 960 3980 4105 96 89 47
0,070-0,080 970 3980 4105 97 89 47
0,070-0,080 980 3980 4105 98 89 47
0,070-0,080 990 3980 4105 99 89 47

DO, DESEDDDEDEDDDEESEDDDDS

Codolo

6535 HB

f
mm/giro

0,070-0,080
0,070-0,080
0,070-0,080
0,070-0,080
0,070-0,080
0,070-0,080
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,080-0,090
0,090-0,100
0,090-0,100
0,090-0,100
0,090-0,100
0,090-0,100
0,090-0,100
0,090-0,100
0,090-0,100
0,090-0,100
0,090-0,100
0,100-0,110
0,100-0,110
0,100-0,110
0,100-0,110
0,100-0,110
0,100-0,110
0,100-0,110
0,100-0,110
0,100-0,110
0,100-0,110
0,100-0,110
0,100-0,110

Rivestimento

Tipo

10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,70
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
15,30
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,70
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

DIN
6537

Ix ATl Taggenti Z\

140°

103431 103432

GP, GP,
3xAll, 3xAll,
TIAIN, HA TiAIN, HB
(RG1029)  (RG 1029)

39,90 41,05

5390 5525

53,90 5525

5390 5525

53,90 5525

5390 5525

53,90 5525

53,90 5525

5390 5525

53,90 5525

5390 5525

53,90 5525

5390 5525

53,90 5525

5390 5525

53,90 5525

5390 5525

5390 5525

53,90 5525

5390 5525

53,90 5525

7840 79,85

7840 79,85

78,40 =

7840 79,85

7840 79,85

7840 79,85

7840 79,85

7840 79,85
10580 107,10
10580 107,10
105,80 107,10
10580 107,10
105,80 107,10
10580 107,10
10580 107,10
10580 107,10
189,10 190,50
189,10 190,50
189,10 190,50
189,10 190,50
189,10 190,50
189,10 190,50
189,10 190,50
195,00 196,40
19500 196,40
195,00 196,40
195,00 196,40
195,00 196,40
195,00 196,40

MREMUS

All
mm

10

10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
108
10,9

11,1
112
113
114
11,5
116
11,7
118
119

12,2
12,5
12,7
12,8

13,5
138

14,2
14,5
148

15,3
15,5
15,8

16,5
16,8

17,5
17,7
17,8

18,5
188

19,5
19,8

B5
mm

89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131

B6
mm

mm

Codolo
6535 HA

f
mm/giro

0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,110-0,120
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,130-0,140
0,140-0,150
0,140-0,150
0,140-0,150
0,140-0,150
0,140-0,150
0,140-0,150
0,140-0,150
0,140-0,150
0,140-0,150
0,140-0,150
0,140-0,150
0,140-0,150
0,140-0,150
0,150-0,170



Punta ad alte prestazioni in MDI per inox MREMUS

Caratteristiche: _—
- Tecnologia innovativa del rivestimento basato su AICTN MDI DIN 3xAll Taglient Codolo

- Prima scelta per |a foratura di acciai resistenti alla corrosione, al calore, Rvestmento 6537 140° 6535 HA
Duplex e leghe di titanio

- Geometria ottimizzata per processi di lavorazione sicuri

- Fuoriuscita della punta particolarmente senza sbavature nella foratura passante Codolo M S

- Durata eccezionale derivata da una scelta accurata del metallo duro s LRI
(qualita grana ultra fine)

- Buon auto-centraggio

- Ottima formazione del truciolo attraverso un profilo speciale

- Buona evacuazione del truciolo attraverso scanalature trattate successivamente

- Vasto campo d'impiego anche in condizioni non ottimali

- Elevata concentricita

- Precise tolleranze di foratura

- Con canali di raffreddamento a spirale

7y 5
140% AN = — - s e — alihe:

BS

Nota:
Lunghezza utile = B6-1,5xA11

103436 103437 103436 103437 103436 103437

GP, GP, GP, GP, GP, GP,
Tipo 3xAll, 3xAll, All B5 B6 (3 f_ Tipo 3xAll, 3xAll, All B5 BG6 (3 f, Tipo 3xAll, 3xAll, All B5 B6 C3 f_

Helica, Helica, mm mm mm mm  mm/giro Helica, Helica, mm mm mm mm  mm/giro Helica, Helica, mm mm mm mm  mm/giro

HA, LRI HB, LRI HA, LRI HB, LRI HA, LRI HB, LRI

(RG 1028)  (RG 1028) (RG 1028)  (RG 1028) (RG 1028)  (RG 1028)
2,00 3830 - 2 55 20 4 0,030-0,060 6,10 5315 5430 61 79 34 8 0,080-0,140 1040 8705 8835 104 102 55 12 0,100-0,180
2,10 3830 - 2,1 55 20 4 0,030-0,060 620 5315 5435 62 79 34 8 0,080-0,140 1050 87,05 8835 105 102 55 12 0,100-0,180
2,15 3830 - 2,15 55 20 4 0,030-0,060 630 5315 5435 63 79 34 8 0,080-0,140 1060 8705 8835 106 102 55 12 0,100-0,180
2,20 38,30 - 22 55 20 4 0,030-0,060 640 5315 5435 64 79 34 8 0,080-0,140 10,70 87,05 8835 10,7 102 55 12 0,100-0,180
2,30 38,30 - 23 55 20 4 0,030-0,060 650 5315 5435 65 79 34 8 0,080-0,140 1080 8705 8835 108 102 55 12 0,100-0,180
2,40 38,30 - 24 55 20 4 0,030-0,060 660 5315 5435 66 79 34 8 0,080-0,140 1090 8705 8835 109 102 55 12 0,100-0,180
2,50 38,30 - 25 55 20 4 0,040-0,070 6,70 5315 5435 67 79 34 8 0,080-0,140 1100 8705 8835 11 102 55 12 0,100-0,180
2,60 38,30 - 26 55 20 4 0,040-0,070 680 5315 5435 68 79 34 8 0,080-0,140 11,10 8705 8835 11,1 102 55 12 0,100-0,180
2,65 3830 - 265 55 20 4 0,040-0,070 690 5315 5435 69 79 34 8 0,080-0,140 11,20 8705 8835 11,2 102 55 12 0,100-0,180
2,70 3830 - 27 55 20 4 0,040-0,070 700 5315 5435 7 79 34 8 0,090-0,150 11,30 8705 8835 11,3 102 55 12 0,100-0,180
2,80 38,30 - 28 55 20 4 0,040-0,070 7,10 5315 5435 71 79 41 8 0,090-0,150 11,40 8705 8835 114 102 55 12 0,100-0,180
285 3830 - 285 55 20 4 0,040-0,070 720 5315 5435 72 79 41 8 0,090-0,150 1150 87,05 8835 11,5 102 55 12 0,100-0,180
2,90 38,30 - 29 55 20 4 0,040-0,070 730 5315 5435 73 79 41 8 0,090-0,150 1160 8705 8835 11,6 102 55 12 0,100-0,180
300 3825 3960 3 62 20 6 0,040-0,080 740 5315 5435 74 79 41 8 0,090-0,150 11,70 8705 8835 11,7 102 55 12 0,100-0,180
310 3825 3960 31 62 20 6 0,040-0,080 745 5325 5455 745 79 41 8 0,090-0,150 11,80 8705 8835 11,8 102 55 12 0,100-0,180
320 3825 3960 32 62 20 6 0,040-0,080 750 5315 5435 75 79 41 8 0,090-0,150 1190 8705 8835 11,9 102 55 12 0,100-0,180
325 3830 3960 325 62 20 6 0,040-0,080 755 5325 5455 755 79 41 8 0,090-0,150 1200 8705 8835 12 102 55 12 0,120-0,200
330 3825 3960 33 62 20 6 0,040-0,080 760 5315 5435 78 79 41 8 0,090-0,150 12,20 120,00 120,30 12,2 107 60 14 0,120-0,200
340 3825 3960 34 62 20 6 0,040-0,080 7,70 5315 5435 77 79 41 8 0,090-0,150 12,50 119,70 121,50 12,5 107 60 14 0,120-0,200
350 3825 3960 35 62 20 6 0,040-0,080 780 5315 5435 78 79 41 8 0,090-0,150 12,80 119,70 121,50 12,8 107 60 14 0,120-0,200
360 3825 3960 36 62 20 6 0,040-0,080 790 5315 5435 79 79 41 8 0,090-0,150 1300 119,70 121,50 13 107 60 14 0,120-0,200
370 3825 3960 37 62 20 6 0,040-0,080 800 5315 5435 8 79 41 8 0,090-0,160 1350 119,70 121,50 135 107 60 14 0,120-0,200
380 3825 3960 38 66 24 6 0,040-0,080 810 6140 6275 81 89 47 10 0,090-0,160 1380 119,70 121,50 13,8 107 60 14 0,120-0,200
390 3825 3960 39 66 24 6 0,040-0,080 820 6140 6275 82 89 47 10 0,090-0,160 1400 119,70 121,50 14 107 60 14 0,130-0,220
400 3825 3960 4 66 24 6 0,060-0,100 830 6140 6275 83 89 47 10 0,090-0,160 1420 154,50 15490 142 115 65 16 0,130-0,220
410 3825 3960 41 66 24 6 0060-0,100 840 6140 6275 84 89 47 10 0,090-0,160 14,50 154,30 155,70 145 115 65 16 0,130-0,220
420 3825 3960 42 66 24 6 0,060-0,100 850 6140 6275 85 89 47 10 0,090-0,160 1480 154,30 15570 148 115 65 16 0,130-0,220
430 3825 3960 43 66 24 6 0,060-0,100 860 6140 6275 86 89 47 10 0,090-0,160 1500 15430 15570 15 115 65 16 0,130-0,220
440 3825 3960 44 66 24 6 0,060-0,100 870 6140 6275 87 89 47 10 0,090-0,160 1530 154,50 15490 153 115 65 16 0,130-0,220
450 3825 3960 45 66 24 6 0,060-0,100 880 6140 6275 88 89 47 10 0,090-0,160 1550 154,30 155,70 155 115 65 16 0,130-0,220
460 3825 3960 46 66 24 6 0,060-0,100 890 6140 6275 89 89 47 10 0,090-0,160 1580 154,30 155,70 158 115 65 16 0,130-0,220
465 3830 3960 465 66 24 6 0,060-0,100 900 6140 6275 9 89 47 10 0,100-0,170 16,00 154,30 15570 16 115 65 16 0,140-0,230
470 3825 3960 47 66 24 6 0,060-0,100 910 6140 6275 91 89 47 10 0,100-0,170 16,50 210,20 212,20 16,5 123 73 18 0,140-0,230
480 3825 3960 48 66 28 6 0,060-0,100 920 6140 6275 92 89 47 10 0,100-0,170 16,80 210,20 212,20 16,8 123 73 18 0,140-0,230
490 3825 3960 49 66 28 6 0,060-0,100 930 6140 6275 93 89 47 10 0,100-0,170 17,00 210,20 21220 17 123 73 18 0,140-0,230
500 3825 3960 5 66 28 6 0,070-0,120 935 6150 6280 935 89 47 10 0,100-0,170 17,50 210,20 212,20 175 123 73 18 0,140-0,230
510 3825 3960 51 66 28 6 0,070-0,120 940 6140 6275 94 89 47 10 0,100-0,170 17,70 21060 211,10 17,7 123 73 18 0,140-0,230
520 3825 3960 52 66 28 6 0,070-0,120 950 6140 6275 95 89 47 10 0,100-0,170 17,80 210,20 212,20 178 123 73 18 0,140-0,230
530 3825 3960 53 66 28 6 0,070-0,120 955 6150 6280 955 89 47 10 0,100-0,170 1800 210,20 21220 18 123 73 18 0,150-0,250
540 3825 3960 54 66 28 6 0,070-0,120 960 6140 6275 96 89 47 10 0,100-0,170 1850 261,90 264,30 185 131 79 20 0,150-0,250
550 3825 3960 55 66 28 6 0,070-0,120 970 6140 6275 97 89 47 10 0,100-0,170 18,80 261,90 264,30 188 131 79 20 0,150-0,250
555 3830 3960 555 66 28 6 0,070-0,120 980 6140 6275 98 89 47 10 0,100-0,170 19,00 261,90 26430 19 131 79 20 0,150-0,250
560 3825 3960 56 66 28 6 0,070-0,120 990 6140 6275 99 89 47 10 0,100-0,170 19,50 261,90 264,30 195 131 79 20 0,150-0,250
570 3825 3960 57 66 28 6 0070-0120 10,00 61,40 62,30 10 89 47 10 0,100-0,180 19,80 261,90 264,30 198 131 79 20 0,150-0,250
580 3825 3960 58 66 28 6 0070-0120 10,10 8705 8835 10,1 102 55 12 0,100-0,180 20,00 261,90 26430 20 131 79 20 0,160-0,260
590 3825 3960 59 66 28 6 0070-0120 1020 8705 8835 102 102 55 12 0,100-0,180
600 3825 3960 6 66 28 6 0080-0140 1030 8705 8835 103 102 55 12 0,100-0,180



Punta ad alte prestazioni in MDI per inox

Caratteristiche:

- Tecnologia innovativa del rivestimento basato su AICrN MDI DIN

- Prima scelta per la foratura di acciai resistenti alla corrosione, al calore, Pt <o 6637
Duplex e leghe di titanio

- Geometria ottimizzata per processi di lavorazione sicuri

- Fuoriuscita della punta particolarmente senza sbavature nella foratura passante Codolo M

- Durata eccezionale derivata da una scelta accurata del metallo duro ssse LRI

(qualita grana ultra fine)
- Buon auto-centraggio
- Ottima formazione del truciolo attraverso un profilo speciale
- Buona evacuazione del truciolo attraverso scanalature trattate successivamente
- Vasto campo d'impiego anche in condizioni non ottimali
- Elevata concentricita
- Precise tolleranze di foratura
- Con canali di raffreddamento a spirale

{m7)
1407 (A1 R S S N —

3|(he:

\j/
i

Nota:
Lunghezza utile = B6-1,5xA11

Ix ATl Taggerm' Z\

140°

103456 103457 103456 103457
GP, GP, GP, GP, GP, GP,
Tipo 5xAll, 5xAll, All B5 B6 C3 f _ Tipo 5xAl1l, 5xAll, All B5 B6 C3 f _ f 5xAll, 5xAll,
Helica, Helica, mm mm mm mm  mm/giro Helica, Helica, mm mm mm mm  mm/giro Helica, Helica,
HA, LRI HB, LRI HA, LRI HB, LRI HA, LRI HB, LRI
(RG 1028) (RG 1028) (RG 1028)  (RG 1028) (RG 1028)  (RG 1028)
2,00 47,10 - 2 62 26 4 0,030-0,060 6,10 5870 60,05 61 91 53 8 0,080-0,140 1040 9820 99,65
2,10 4710 - 21 62 26 4 0,030-0,060 620 5870 60,05 62 91 53 8 0,080-0,140 1050 9820 99,65
2,15 4710 - 2,15 62 26 4 0,030-0,060 630 5870 60,05 63 91 53 8 0,080-0,140 1060 9820 99,65
2,20 47,10 - 22 62 26 4 0,030-0,060 640 5870 60,05 64 91 53 8 0,080-0,140 10,70 9820 99,65
2,30 47,10 - 23 62 26 4 0,030-0,080 650 5870 60,05 65 91 53 8 0,080-0,140 1080 9820 99,65
240 47,10 - 24 62 26 4 0,030-0,060 660 5870 60,05 66 91 53 8 0,080-0,140 1090 9820 99,65
2,50 47,40 - 25 62 26 4 0,040-0,070 670 5870 60,05 67 91 53 8 0,080-0,140 11,00 9820 99,65
2,60 47,10 - 26 62 26 4 0,040-0,070 680 5870 60,05 68 91 53 8 0,080-0,140 11,10 9820 99,65
265 47,10 - 265 62 26 4 0,040-0,070 690 5870 60,05 69 91 53 8 0,080-0,140 11,20 9820 99,65
2,70 47,10 - 27 62 26 4 0,040-0,070 700 5870 60,05 7 91 53 8 0,090-0,150 11,30 9820 99,65
2,80 47,40 - 28 62 26 4 0,040-0,070 7,10 5870 6005 71 91 53 8 0,090-0,150 11,40 9820 99,65
285 4710 = 285 62 26 4 0,040-0,070 720 5870 6005 72 91 53 8 0,090-0,150 1150 9820 99,65
290 47,10 - 29 62 26 4 0,040-0,070 730 5870 6005 73 91 53 8 0,090-0,150 1160 9820 99,65
300 4710 4845 3 66 28 6 0,040-0,080 740 5870 6005 74 91 53 8 0,090-0,150 11,70 9820 99,65
310 4710 4845 31 66 28 6 0,040-0,080 745 5870 60,05 745 91 53 8 0,090-0,150 11,80 9820 99,65
320 47,10 4845 32 66 28 6 0,040-0,080 750 5870 6005 75 91 53 8 0,090-0,150 11,90 9820 99,65
325 47,10 4855 325 66 28 6 0,040-0,080 755 5870 60,10 755 91 53 8 0,090-0,150 12,00 9820 99,65
330 47,10 4845 33 66 28 6 0,040-0,080 760 5870 6005 76 91 53 8 0,090-0,150 12,20 13380 13520
340 47,10 4845 34 66 28 6 0,040-0,080 7,70 5870 60,05 77 91 53 8 0,090-0,150 12,50 133,90 13590
350 47,10 4845 35 66 28 6 0,040-0,080 780 5870 6005 78 91 53 8 0,090-0,150 12,80 13390 13590
360 47,10 4845 36 66 28 6 0,040-0,080 790 5870 6005 79 91 53 8 0,090-0,150 13,00 13390 13590
370 47,10 4845 37 66 28 6 0,040-0,080 800 5870 60,05 8 91 53 8 0,090-0,160 13,50 133,90 13590
380 5065 51,80 38 74 36 6 0,040-0,080 810 6785 6925 81 103 61 10 0,090-0,160 13,80 13390 13590
390 5065 51,80 39 74 36 6 0,040-0,080 820 6785 6925 82 103 61 10 0,090-0,160 14,00 13390 13590
400 5065 5180 4 74 36 6 0,060-0,100 830 6785 6925 83 103 61 10 0,090-0,160 14,20 159,90 161,50
410 5065 5180 41 74 36 6 0060-0,100 840 6785 6925 84 103 61 10 0,090-0,160 14,50 160,00 161,50
420 5065 5180 42 74 36 6 0,060-0,100 850 67,85 6925 85 103 61 10 0,090-0,160 14,80 160,00 161,50
430 5065 5180 43 74 36 6 0060-0,100 860 6785 6925 86 103 61 10 0,090-0,160 15,00 160,00 161,50
440 5065 5180 44 74 36 6 0,060-0,100 870 6785 6925 87 103 61 10 0,090-0,160 15,10 160,00 161,50
450 5065 5180 45 74 36 6 0,060-0,100 880 6785 6925 88 103 61 10 0,090-0,160 1530 159,90 161,50
460 5065 5180 46 74 36 6 0,060-0,100 890 6785 6925 89 103 61 10 0,090-0,160 1550 160,00 161,50
465 5065 51,80 485 74 36 6 0,060-0,100 900 6785 6925 9 103 61 10 0,100-0,170 1580 160,00 161,50
470 5065 5180 47 74 36 6 0060-0,100 910 6785 6925 91 103 61 10 0,100-0,170 16,00 160,00 161,50
480 51,15 5265 48 82 44 6 0,060-0,100 920 6785 6925 92 103 61 10 0,100-0,170 16,50 247,00 249,30
490 51,15 5265 49 82 44 6 0,060-0,100 930 6785 6925 93 103 61 10 0,100-0,170 16,80 247,00 249,30
500 51,15 5265 5 82 44 6 0070-0,120 935 6785 6925 935 103 61 10 0,100-0,170 17,00 247,00 249,30
510 51,15 5265 51 82 44 6 0,070-0,120 940 6785 6925 94 103 61 10 0,100-0,170 17,50 247,00 249,30
520 51,15 5265 52 82 44 6 0070-0,120 950 6785 6925 95 103 61 10 0,100-0,170 17,70 246,80 248,80
530 51,15 5265 53 82 44 6 0,070-0,120 955 6780 69,20 955 103 61 10 0,100-0,170 17,80 247,00 249,30
540 51,15 5265 54 82 44 6 0070-0,120 960 6785 6925 96 103 61 10 0,100-0,170 18,00 247,00 249,30
550 51,15 5265 55 82 44 6 0,070-0,120 970 67,85 6925 97 103 61 10 0,100-0,170 18,50 279,50 282,10
555 51,15 5265 555 82 44 6 0,070-0,120 980 6785 6925 98 103 61 10 0,100-0,170 18,80 279,50 282,10
560 51,15 5265 56 82 44 6 0,070-0,120 990 6785 6925 99 103 61 10 0,100-0,170 19,00 279,50 282,10
570 51,15 5265 57 8 44 6 0070-0120 10,00 6785 6925 10 103 61 10 0,100-0,180 19,50 279,50 282,10
580 51,15 5265 58 82 44 6 0070-0,120 10,10 9820 9965 101 118 71 12 0,100-0,180 19,80 279,50 282,10
590 51,15 5265 59 82 44 6 0070-0120 1020 9820 9965 102 118 71 12 0,100-0,180 20,00 279,50 282,10
600 51,15 5265 6 82 44 6 0080-0140 10,30 9820 9965 103 118 71 12 0,100-0,180

MREMUS

All
mm

104
10,5
10,6
10,7
10,8
109

111
11.2
113
114
11,5
116
11,7
11,8
119

12,2
12,5
128

13,5
138

14,2
14,5
14,8

15,1
153
15,5
15,8

16,5
16,8

17,6
17,7
178

18,5
188

19,5
198
20

B5
mm

118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153

Codolo
6535 HA

f
mm/giro

0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,100-0,180
0,120-0,200
0,120-0,200
0,120-0,200
0,120-0,200
0,120-0,200
0,120-0,200
0,120-0,200
0,130-0,220
0,130-0,220
0,130-0,220
0,130-0,220
0,130-0,220
0,130-0,220
0,130-0,220
0,130-0,220
0,130-0,220
0,140-0,230
0,140-0,230
0,140-0,230
0,140-0,230
0,140-0,230
0,140-0,230
0,140-0,230
0,150-0,250
0,150-0,250
0,150-0,250
0,150-0,250
0,150-0,250
0,150-0,250
0,160- 0,260
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Ai vostri posti:

PRONTI,

L] .q
L\

v Garantiamo il 98 % di disponibilita a magazzino per gli articoli

classificati come "standard a catalogo". In poche parole: basta
tempi di consegna lunghi e ricerche estenuanti di fornitori in
grado di spedire.

Fidatevi di noi:
Noi abbiamo sempre la giusta soluzione.

PER CENTO



Maschio a macchina ad alte prestazioni MREMUS
in HSS-E, universale

L'utensile ottimale per I'impiego universale
® Utensili per foro passante 3 x A21
® Utensili per foro cieco 2,5 x A21

® in acciaio rapido con contenuto di cobalto

® Rivestimento con strato di materiale duro con strato superiore scorrevole
® Ottimi risultati con diversi parametri di utilizzo
® Questi strumenti offrono la massima sicurezza di processo, prestazioni e durata

® La particolare geometria del tagliente garantisce trucioli uniformemente ritorti che
S0N0 evacuati grazie agli spazi ottimizzati

® Generalmente in pronta consegna

ACCIAIO INOSSIDABILE GHISA ALLUMINIO

ve9vye




Dati di taglio per tutti i maschi a macchina PREMUS GP in HSS-E, universali

ISO

Nota:

| valori di taglio indicati sono valori indicativi. | dati ottimali per il rispettivo caso
di lavorazione devono essere determinati nelle prove o durante la lavorazione.

Materiale

Acciaio strutturale generico

Acciaio automatico

Acciaio bonificato non legato

Acciaio bonificato legato

Acciaio cementato non legato

Acciaio cementato legato

Acciaio di nitrurazione

Acciai per utensili

Acciai inossidabili
ferritico, martensitico
austenitico

austenitico, ferritico (duplex)

Ghisa

Grafite sferica e ghisa temprata

Lega di alluminio pressofuso

Rame a truciolo corto
Rame a truciolo lungo
Ottone a truciolo corto
Ottone a truciolo lungo

Bronzo a truciolo lungo

Durezza

N/mm?2

= 500

= 1000

IA

850

= 1000

IA

700

IA

850

= 1000

= 1000

= 1200

= 850

= 1000

= 1200

= 1000

= 1200

IA

850

= 1200

I\

950

I\

950

= 1100

IA

7% Si

=12%Si

IA

17 % Si

IA

550

IA

800

IA

550

IA

600

IA

850

HB/HRC

= 240 HB
= 350 HB
= 240 HB

= 350 HB

min.

15

5

10

10

10

Ve [mm/min]
132225
132275
cons. max. min.

25 45 15
15 25 5
20 40 10
15 25 5
20 40 10
20 40 10
15 25 5
15 25 5
10 16 5
20 40 10
15 25 5
10 15 5
15 25 5
10 15 5
20 40 10
10 15 5

8 12 5

5 8 2

5 8 2
10 20 5
10 20 5
10 20 5
10 20 5
25 40 15
40 60 15
20 30 =
25 40 10
15 25 5
25 40 10
25 40 10
15 25 5

132255

132285
cons.

25
15
20
15
20
20
15
15
10
20
15
10
15
10
20

10

10
10
10
10
25

25

25
15
25
25

15

max.

45

25

40

25

40

40

25

25

40

25

15

25

15

40

15

20

20

20

20

40

40

40

25

40

40

25



Caratteristiche:

- Per filettature passanti
- Imbocco forma B, 4-5 filetti
- Filettatura metrica-1SO
- In acciaio rapido con contenuto di cobalto
- Rivestimento con materiale duro e strato esterno scorrevole

Utilizzo:
Impiego universale.

B3
B2
BI N
= \
2, 1 78 S T
c4
132225
GP,
' WSS-E Al PESS0 g g3
Tipo L . filetto
metrica,  metrica mm mm mm  mm
mm
GLD
(RG 1322)
M3 17,25 M3 05 11 18 5 35
M4 19,20 M4 07 13 21 83 45
M5 19,70 M5 08 15 25 70 6
M6 2615 M6 1 17 30 8 6
M8 2850 M8 125 20 35 90 8

Caratteristiche:

- Per filettature in fori ciechi
- Imbocco C, 2-3 filetti
- Filettatura metrica-1SO

- 45° RSP (right spiral / elica destra)

- In acciaio rapido con contenuto di cobalto
- Rivestimento con materiale duro e strato esterno scorrevole

Utilizzo:
Impiego universale.

B3
B2
BI
o e — —8a—
132255
GP,
Tpo  melrica A2l Ef:tfg BL B2 B3 C3
HSS E, metrica mm mm mm mm
mm
GLD
(RG 1322)
M3 1920 M3 05 1118 5% 35
M& 2055 M4 07 13 21 63 45
M5 2165 M5 08 15 25 70 6
M6 2870 Ms 1 17 30 80 6
M8 3025 M8 125 20 35 90 8

mm

© o m o o,

mm

© ™ > D

mm

2,7

49
49
6,2

» Maschio a macchina in HSS-E, universale

CAMPIONE
TUTTOFARE

M

Filettatura
metrica

DIN
13

HSS-E

6

o g

Rivestimento

o [
Foro passante E

MREMUS

DIN
371

nocciolo

mm

2,5
33
42
5

6,8

nocciolo

mm

2,5
33
42
5

6,8

132225
GP,
: HSS-E,
e metrica,
GLD
(RG 1322)
M10 36,85
M12 42,00
M16 57,70
M20 102,40
M24 125,40
CAMPIONE
TUTTOFARE

Tipo

M10
M12
M16
M20
m24

132255
GP,
metrica,
HSSE,
GLD
(RG 1322)
38,35
45,00
63,20
114,20
124,70

A21
metrica

M10
M12
M16
M20
M24

M

Filettatura
metrica

Metrica

60°.

10]

[

a

itk

A21
metrica

M10
M12
M16
M20
M24

=

Passo
filetto
mm

15
1,75
2
2,5
3

HSS-E

DIN
13

Passo
filetto
mm

15
1,75
2
2,5
3

Rivestimento

BH @ 25 x A2l
Grundloch =

mm

100
110
110
140
160

DIN
37

B3
mm

100
110
110
140
160

DIN

376

a partire da MI2

mm

10
12

18

DIN

Imbocco 8

45 filetti

=
E

o7}
mm  mm
11 8
10 7
12 9
15 12
17 145
flica 45°21

a partire da W12

3
mm

mm

~ o

14,5

Metrica

ERE

"

nocciolo

mm

85
10,2
14
17,5
21

Imbocco C

2-3 filetti

T

nocciolo

mm

8,5
10,2
14
17,5
21



P Maschio a macchina in HSS-E, universale

Caratteristiche:
- Per filettature passanti

- Imbocco forma B, 4-5 filetti
- Filettatura metrica ISO fine

- In acciaio rapido con contenuto di cobalto
- Rivestimento con strato di materiale duro con strato
esterno scorrevole

Utilizzo:

Impiego universale.

B3
Bl
a
0 Iy o D™ I B |
< | o I—
&7
132275
GP,
ion HSS-E, a1 Ela:ég Bl B3
metrica fine,  metrica mm mm
mm
GLD
(RG 1322)
M6x0,75 39,90 M6 0,75 13 80
M8x1 40,45 M8 1 17 90
M10x1 45,05 M10 1 18 90
M10x1,25 52,35 M10 1,25 22 100
M12x1 51,25 M12 1 18 100
M12x1,25 55,00 M12 1,25 22 100

Caratteristiche:

- Per filettature in fori ciechi

- Imbocco C, 2-3 filetti

- Filettatura metrica IS0 fine

- 45° RSP (right spiral / elica destra)

- In acciaio rapido con contenuto di cobalto

- Rivestimento con strato di materiale duro con strato
superiore scorrevole

Utilizzo:

Impiego universale.

B3
Bl
a \

41— :7 __ o 7|:,
<C || o I_
T

132285

GP,
T HSS-E, w1 2?;?8 Bl B3
P metrica fine,  metrica T mm mm

GLD

(RG 1322)
M6x0,75 43,90 M6 0,75 13 80
M8x1 44,00 M8 1 17 90
M10x1 48,50 M10 1 18 90
M10x1,25 55,05 M10 1,25 22 100
M12x1 53,80 M12 1 18 100
M12x1,25 57,70 M12 1,25 22 100

3

mm

© O~~~

C4
mm

mm

34
49
55
5,5
7
7

nocciolo

mm

52

7

9

88
11
108

CAMPIONE
TUTTOFARE

Tipo

M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M20x1,5
M24x1,5
M24x2

CAMPIONE
TUTTOFARE

MF

Filettatura
metrica fine

6H

Foro passante

MREMUS

DIN
HSSE % 374

Rivestimento

3xA2] :

Imhocco 8

Melrica fine

132275
GP,
HSS-E,
metrica fine,
GLD
(RG 1322)
48,90
63,45
72,05
116,00
132,10
144,50

MF

Filettatura
metrica fine

DIN
13

Passo
A21 . 1

h filetto
metrica mmmm

M12 15 22
M14 15 22
M16 15 22
M20 15 25
M24 15 27
M24 2 27

DIN
HSSE % 374

Rivestimento

6H @ 25x A2l

Grundioch

€3
mm

© O~~~

nocciolo

mm

Tipo

M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M20x1,5
M24x1,5
M24x2

132285
GP,
HSS-E,
metrica fine,
GLD
(RG 1322)
51,30
66,40
76,35
122,40
142,10
154,40

g1 a0 gy
metrica iz mm
mm

M12 1.5 22
M14 1.5 22
M16 15 22
M20 1.5 25
M24 15 27
M24 2 27

=i G
"V
4—5;\\911\ . ]3
[Olr x40
=ACADy 2
Gl
—
B3 3 C4 a nocciolo
mm mm mm mm
mm
1000 9 10 7 105
100 11 12 9 12,5
100 12 12 9 145
125 16 15 12 185
140 18 17 145 225
140 18 17 145 22
Imbocco C Metrica fine
Z AN
Elica 45°=1 2-3 filetti 'm
O30 e A
[=: [=]3%
B3 03 C4 a nocciolo
mm mm mm mm
mm
100 9 10 7 105
100 11 12 9 125
100 12 12 9 145
126 16 15 12 185
140 18 17 145 225
140 18 17 145 22



Fresa ad alte prestazioni in MDI universale MREMUS

L'utensile per lavorazioni universali

® Elica variabile

® Elevata silenziosita di passata

® Elevata capacita di asportazione truciolo

® Utensile universale per lavorazioni di sgrossatura e finitura

® Punta dei taglienti‘ %

® Smusso protezione per una maggiore durata

® Gli utensili sono dotati di un rivestimento ALCRONA ad alte prestazioni

® Ottimi risultati con svariati parametri di utilizzo

ACCIAIO INOSSIDABILE GHISA




Dati di taglio per tutte le frese PREMUS GP ad alte prestazioni in MDI universali

ISO

Materiale

St52, St37, C45, 16MnCr5
acciai strutturali, acciai temprati

1.2367, 1.2379, 1.2363, 42CrMo4 (1.7225)
Acciai per utensili, acciai bonificati, acciai legati

1.4305, 1.4301
1,4435, 1,4571

GG20, GG40, GTW-45-07, GGG40
GGG6O, GGG70

, 1.4034

Resistenza
trazione

IA

=

N/mm2

IA

850

IA

1200

IA

750
= 850
450
650

z

Velocita di taglio Vc [m/min]

2 ¢ @ B &

ae =< 0,05xAl ae < 0,075xAl ae < 0,1xAl ae < 0,25xA1 ae = 0,4xAl ae < 1xAl

B=26°
370

220

150
140

Avanzamento al dente fz [mm]

@  ap=1xAl ap = 1xAl ap = 1xAl
MM age < 0,05xA1 ae < 0,075xA1 ae < 0,1xAl
B =< 26° B=<32° B < 38°
1 — — —
2 — — —
3 — — —
4 = _ _
5 — — —
6 0,17 0,13 0,10
7 — — —
8 022 0,17 0,14
9 — — —
10 0,28 0,20 0,16
11 - - -
12 0,32 0,25 0,20
14 035 0,26 022
16 0,38 0,28 0,24
18 - - -
20 0,48 0,36 0,30

ap = 1xAl

ae < 0,25xAl ae < 0,4xAl ae < 1xAl

0,015
0,020
0,028
0,035
0,035
0,040
0,045
0,050
0,060
0,070
0,080
0,090
0,110
0,130
0,150
0,170

ap = 1xAl

0,010
0011
0012
0,020
0,025
0,030
0,035
0,040
0,045
0,050
0,060
0,070
0,090
0,110
0,130
0,150

Fresa in MDI GP UNI 3 taglienti durante la
lavorazione di 1.7131 (16MnCr5)

Il particolare raffigurato e stato lavorato con I'impiego
della fresa in MDI GP UNI con diametro 16,00 mm. La

lavorazione del particolare e stata realizzata in poco

meno di 5 minuti in condizioni industriali standard.
Sgrossatura, finitura e fresatura dal pieno non
rappresentano un problema per la GP UNI. | fori con i
diametri 5,00 mm (foro cieco) e 8,560 mm (foro passante)
sono stati realizzati con un utensile di foratura GP UNL.

[l video Youtube ha una durata di

04:30 min. e i dati di taglio sono
visualizzati in tempo reale.

B =< 32° B < 38°
330 300 280 230 180
200 180 160 150 110
130 120 110 30 —
120 110 100 80 —
— — 200 160 130
- - 160 140 110

Raccomandazione:

- Su materiali temprati e acciaio inossidabile si
consiglia di ridurre gli avanzamenti del 25 %.

- Avanzamenti per fresa MDI 1756489 extra lunga =
ridurre del 20 %

ap = 1xAl

0,006 Nota:

0,007 - | dati di taglio si riferiscono
0,007 alla lavorazione in umido
0,010 -f conap=1xAl

0,015

A seconda delle condizioni di lavorazione e
delle variazioni di materiali sono da scegliere
0,030 eventualmente valori di taglio adatti.

0,030

0,035
0,040
0,050
0,060
0,070
0,090
0110
0,130

0,025

Fresa in MDI PREMUS GP UNI 4 taglienti
durante la lavorazione di C45

Il particolare raffigurato e stato lavorato con I'impiego
della fresa in MDI GP con diametro 12,10 e 5 mm. La
lavorazione a del particolare in C45 é stata realizzata

in poco meno di 7 minuti in condizioni industriali
standard. Sgrossatura, finitura e fresatura dal pieno non
rappresentano un problema per la GP fresatura.

Il video Youtube ha una durata
di ca. 3 min. e i dati di taglio
S0No visualizzati in tempo reale.

You ([T} —-~

http://youtu.be/HE70bi9ibp8




D Fresa in MDI con codolo cilindrico universale FREMUS

Caratteristiche: Utilizzo:

- Angolo dell'elica 30° - Impiego universale MDI Norma Tagllent\ W l o
- Esecuzione corta - Volume di asportazione truciolo 22 - interna Hica 2 ot Gl
- Spigoli esterni dei taglienti con estremamente alto

SMusso protettivo - Elevata silenziosita di passata ; “‘E_I
- Per accoppiamenti P9 s UNI “"
- Rivestita corta Ok

e ﬂ 8i<h6)

BS Gﬂ

Tipo GP, corltzsl’%zﬁlcrona Al i £ . 5 E Tipo GP co}tZSPZSZgIcrona Al = B £ 2 2
! e mm mm  mm mm mm mm/dente ' P mm mm mm - mm mm mm/dente
(RG 1726) (RG 1726)

1,00 23,15 1 3 54 3 0,02  0,006-0,015 6,00 25,45 6 10 54 6 0,06  0,025-0,040
1,50 23,15 15 4 54 3 0,02  0,006-0,015 6,75 42,05 8,75 12 58 8 0,07  0,030-0,045
1,80 25,45 18 4 54 3 0,02  0,007-0,020 7,00 42,05 7 12 58 8 0,07  0,030-0,045
2,00 25,45 2 4 54 6 0,02  0,007-0,020 175 42,05 7,75 12 58 8 0,08  0,030-0,050
2,50 25,45 2.5 4 54 6 0,02  0,007-0,020 8,00 42,05 8 12 58 8 0,08  0,030-0,050
2,80 25,45 2.8 6 54 6 0,03  0,007-0,028 8,70 56,30 8,7 14 66 10 0,09  0,035-0,060
3,00 25,45 3 6 54 6 0,03  0,007-0,028 9,00 56,30 9 14 66 10 0,09  0,035-0,060
3,80 25,45 38 8 54 6 0,04  0,010-0,035 9,70 56,30 97 14 66 10 0,1 0,035-0,060
4,00 25,45 4 8 54 6 0,04  0,010-0,035 10,00 56,30 10 14 66 10 0,1 0,040-0,070
4,80 25,45 48 9 54 6 0,05  0,015-0,035 11,70 70,40 11,7 16 73 12 0,12 0,060-0,090
5,00 25,45 5 9 54 6 0,05  0,015-0,035 12,00 70,40 12 16 73 12 0,12  0,080-0,090
5,75 25,45 5,75 10 54 6 0,06  0,025-0,040 14,00 102,40 14 18 75 14 0,14  0,070-0,110

D Fresa in MDI con codolo cilindrico ribassato universale MREMUS

Caratteristiche, Utilizzo: o _
- Angolo dell'elica 30° - Impiego universale MDI N[tJrrna Tagllent\ e :
- Esgc‘uzioge lunga - Elevata capacita | o e LG Hica = gotose s
- Codolo ribassato i asportazione truciolo , .
- Spigoli esterni dei taglienti con - Elevata silenziosita di passata b e %E EF@E
. CADFN# L3

SMUSSO protettivo Codalo || s i %ﬁ’ﬁ
- Per accoppiamenti P9 6535 HB lunga o [} ;
- Rivestita

A5
e O
G2 EJ
B3
B5
175242 175242
) 1 A5 B2 B3 B (3 G2 fz " A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz
Tipo 6P, lunga, P, Alcrona mm mm mm mm mm mm mm mm/dente Tipo 6P, lunga, PS, Alcrona mm mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1726) (RG 1726)

2,00 29,45 2 - 6 - 57 6 002 0007-0020 7,00 39,05 7 65 19 27 63 8 007 0025-0,040
2,50 29,45 2.5 = 6 - 57 6 002 0007-0020 1,75 39,05 775 74 19 27 83 8 008 0,030-0,050
2,80 29,45 2.8 - 8 - 57 6 003 0007-0028 8,00 39,05 8 75 19 27 83 8 008 0,030-0,050
3,00 29,45 3 2.8 8 18 57 6 003 0007-0028 8,70 57,15 87 84 22 32 72 10 009 0,035-0,060
3,80 29,45 38 36 11 21 57 6 004 0010-0,035 9,00 57,15 9 85 22 32 72 10 009 0,035-0,060
4,00 29,45 4 38 11 21 57 6 004 0010-0,035 9,70 57,15 9,7 92 22 32 72 10 01 0,040-0,070
4,80 29,45 48 46 13 21 57 6 005 0015-0,035 10,00 57,15 10 95 22 32 72 10 01 0040-0070
5,00 29,45 5 48 13 21 57 6 005 0015-0035 11,70 74,00 117 112 26 38 83 12 012 0,060-0,090
5,75 29,45 575 55 13 21 57 6 006 0,025-0040 12,00 74,00 12 115 26 38 83 12 012 0080-0,090
6,00 29,45 6 55 13 21 57 6 006 0,025-0,040 14,00 108,10 14 135 26 42 83 14 014 0070-0,110
6,75 39,05 675 65 19 27 63 8 007 0025-0,040



] SN ] -
D Fresa in MDI con codolo cilindrico universale MREMUS

Caratteristiche: Utilizzo: o °
- Elica variabile - Impiego universale MDI Norma  Taglienti )\ -» L]
- Esecuzione extra corta - Per la sgrossatura e finitura Rivesento interna 3 = | o e 5%%G5OEA
- Spigoli esterni dei taglienti con - Per elevate profondita di taglio
SMUSSO protettivo - Volume di asportazione truciolo
- Vani per trucioli ampliati nella estremamente alto fromas
parte anteriore dei taglienti - Elevata silenziosita di passata
- Per accoppiamenti P9
- Rivestita

(e8)= NP\)[ | 81<hs>

B5

Tipo GP, extr1a7c?1:r;tggl\lcrona e £ £ i iz Tipo GP extr1e17c?liggl\lcrona e B 3 i 2
! ' mm mm mm mm mm mm/dente ! ' mm mm mm mm mm mm/dente
(R6 1725) (R6 1725)
1,00 20,10 1 2 40 3 0,02 0,006-0,015 7,75 32,35 7,75 11 45 8 0,08 0,030-0,045
1,50 20,10 15 3 40 3 0,02 0,006-0,015 8,00 30,65 8 11 45 8 0,08 0,030-0,050
2,00 21,70 2 3 40 6 0,02 0,007-0,020 8,70 44,50 8,7 13 50 10 0,09 0,030-0,050
2,50 21,70 2.5 8 40 6 0,02 0,007-0,020 9,00 44,50 9 13 50 10 0,09 0,035-0,060
2,80 21,70 28 5 40 6 0,03 0,007-0,020 9,70 44,50 9.7 13 50 10 0.1 0,035-0,060
3,00 21,70 3 5 40 6 0,03 0,007-0,028 10,00 43,40 10 13 50 10 01 0,040-0,070
3,80 21,70 38 7 40 6 0,04 0,007-0,028 11,70 60,00 11,7 15 55 12 0,12 0,050-0,080
4,00 21,70 4 7 40 6 0,04 0,010-0,035 12,00 56,95 12 15 55 12 0,12 0,060-0,090
4,80 21,70 48 8 40 6 0,05 0,010-0,035 13,70 84,05 13,7 15 58 14 0,14 0,060-0,090
5,00 21,70 5 8 40 6 0,05 0,015-0,035 14,00 84,05 14 15 58 14 0,14 0,070-0,110
575 21,70 575 8 40 6 0,06 0,015-0,035 15,70 107,80 15,7 18 62 16 0,15 0,070-0,110
6,00 21,70 6 8 40 6 0,06 0,025-0,040 16,00 107,80 16 18 62 16 0,15 0,090-0,130
6,75 32,35 6,75 11 45 8 0,07 0,025-0,040 18,00 147,60 18 18 70 18 015 0,110-0,150
7,00 32,35 7 11 45 8 0,07 0,030-0,045 20,00 162,00 20 22 75 20 015 0,130-0,170
Caratteristiche: Utilizzo: o °
- Elica variabile - Impiego universale MDI Norma  Taglienti )\ - s
- Esecuzione corta - Per la sgrossatura e finitura Rivestimento Interna 3 = raqm’en:awg 6%%(150&)8
- Spigoli esterni dei taglienti con - Per elevate profondita di taglio < EAE
Smusso a 45° - Volume di asportazione truciolo . vﬂﬁp ;
- Vani per trucioli ampliati nella parte estremamente alto —=i UNI % ;
anteriore dei taglienti - Elevata silenziosita di passata corta O 5
- Rivestita

| oor [a]

- ~ ] I
e | )
62x45%"| Bo
B5
175315
Tipo GP, corta, con smusso, Al B2 B5 C3 G2 fz 175315
Alcrona mm - mm - mm mm mm mm/dente Tino GP, corta, con smusso, Al B2 B5 €3 G2 fz
(RG 1725) Alcrona mm mm mm mm mm mm/dente
2,00 22,80 2 4 54 6 0.1 0,007-0,020 (RG 1725)
2,50 22,80 2,5 4 54 6 0.1 0,007-0,020 8,00 30,65 8 12 58 8 0.2 0,030-0,050
3,00 22,60 3 6 54 6 0,13 0,007-0,028 9,00 44,50 9 14 66 10 03 0,035-0,060
3,50 22,60 18] 6 54 6 013 0,007-0,028 10,00 42,20 10 14 66 10 03 0,040-0,070
4,00 22,60 4 8 54 6 0,18 0,010-0,035 12,00 60,00 12 16 73 12 03 0,060-0,090
5,00 22,60 5 9 54 6 02 0,015-0,035 14,00 84,05 14 18 75 14 03 0,070-0,110
6,00 22,60 6 10 54 6 0.2 0,025-0,040 16,00 107,80 16 22 82 16 04 0,090-0,130
7,00 32,35 7 12 58 8 0.2 0,030-0,045 20,00 161,50 20 26 92 20 05 0,130-0,170



D Fresa in MDI con codolo cilindrico universale FREMUS

Caratteristiche: Utilizzo: - o
- Elica variabile - Impiego universale MDI % Norma - Taglienti X -. w
- Esecuzione corta - Per la sgrossatura e finitura Rivestimento Interna 3 ot 650350HOB
- Spigoli esterni dei taglienti con smus- - Per elevate profondita di taglio = EAE

SO protettivo - Volume di asportazione truciolo e R Ly
- Vani per trucioli ampliati nella parte estremamente alto = UN| R

anteriore dei taglienti - Elevata silenziosita di passata corta O
- Rivestita

()= XL]\][ D 81(h6>

Waz

BS

Lo

Tipo GP cloZt5a3!}IZrona B2 B e 62 Iz Tipo GP cloZtSaBAIIZrona Al B2 85 e 62 fz
! ' mm mm mm mm mm mm/dente ! ! mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1726) (RG 1726)

1,00 21,10 1 3 54 3 0,02 0,006-0,015 1,75 33,95 7,75 12 58 8 0,08 0,030-0,045
1,50 21,10 15 4 54 3 0,02 0,006-0,015 8,00 32,35 8 12 58 8 0,08 0,030-0,050
2,00 23,95 2 4 54 6 0,02 0,007-0,020 8,70 46,75 87 14 66 10 0,09 0,030-0,050
2,50 23,95 25 4 54 6 0,02 0,007-0,020 9,00 46,75 9 14 66 10 0,09 0,035-0,060
2,80 23,95 2.8 6 54 6 0,03 0,007-0,020 9,70 46,75 9,7 14 66 10 0,1 0,035-0,060
3,00 22,80 3 6 54 6 0,03 0,007-0,028 10,00 48,75 10 14 66 10 0,1 0,040-0,070
3,80 22,80 38 8 54 6 0,04 0,007-0,028 11,70 63,05 11,7 16 73 12 0,12 0,040-0,070
4,00 22,80 4 8 54 6 0,04 0,010-0,035 12,00 63,05 12 16 73 12 0,12 0,060-0,090
4,80 22,80 48 9 54 6 0,05 0,010-0,035 13,70 88,65 13,7 18 75 14 0,14 0,060-0,090
5,00 22,80 5 9 54 6 0,05 0,015-0,035 14,00 88,60 14 18 75 14 0,14 0,070-0,110
575 22,80 5,75 10 54 6 0,08 0,015-0,035 15,70 113,50 15,7 22 82 16 0,15 0,070-0,110
6,00 22,80 6 10 54 6 0,06 0,025-0,040 16,00 113,50 16 22 82 16 0,15 0,090-0,130
6,75 33,95 6,75 12 58 8 0,07 0,025-0,040 18,00 151,30 18 24 84 18 0,15 0,110-0,150
7,00 33,95 7 12 58 8 0,07 0,030-0,045 20,00 170,40 20 26 92 20 0,15 0,130-0,170



D Fresa in MDI con codolo cilindrico ribassato universale FREMUS

Caratteristiche: Utilizzo: - o )
- Elica variabile - Impiego universale MDI Norma  Tagleni X -»
- Esecuzione lunga - Per la sgrossatura e finitura Rivestmento interna 3 IR AN
- Codolo ribassato - Per elevate profondita di taglio — EAE e
- Spigoli esterni dei taglienti con - Volume di asportazione truciolo o e T T
smusso a 45° estremamente alto el UN| L% %;.;égi
- Vani per trucioli ampliati nella parte - Elevata silenziosita di passata 6535HB | |_lunga (=l (&
anteriore dei taglienti
- Rivestita

/| oo ]
A5

(h0) = Nh\ } g [(h6)
G2x45° /| g
B3
B5
175347 175347
Tino GP, lunga, con Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz Tino GP, lunga, con Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz
P smusso,Alcrona mm mm  mm  mm mm mm  mm mm/dente P smusso,Alcrona mm mm  mm  mm mm mm  mm mm/dente
(RG 1727) (RG 1727)
3,00 20,90 3 2.8 8 18 &7 6 013 0,007-0,028 9,00 42,80 9 85 22 32 72 10 03 0,035-0,060
3,50 20,90 8i5] INsi8 8 18 &7 6 013 0,007-0,028 10,00 41,50 10 95 22 32 72 10 03 0,040-0,070
4,00 20,90 4 38 11 21 57 6 018 0,010-0,035 12,00 58,30 12 115 26 38 83 12 03 0,060-0,090
5,00 20,90 5 48 1§ | 21 | &7 6 02 0,015-0,035 14,00 86,85 14 136 26 42 83 14 03 0,070-0,110
6,00 20,90 6 55 13 21 &7 6 02 0,025-0,040 16,00 106,40 16 156 32 44 92 16 04 0,090-0,130
7,00 30,60 7 6.5 19 27 63 8 02 0,030-0,045 20,00 168,80 20 195 38 54 104 20 05 0,130-0,170
8,00 29,40 8 7.5 19 27 63 8 02 0,030-0,050 SET 137,80 Contenuto: set 4 pezzi 618110/ 12 mm
(RG 1722)
Caratteristiche: o °
- Elica variabile Utilizzo: MDI _Norma Taglienti K _>
- Esecuzione lunga - Impiego universale es i INEMA 3 52 o doume || s
- Codolo ribassato - Per la sgrossatura e finitura — :
- Spigali esterni dei taglienti con - Per elevate profondita di taglio [ = ; c' =
sSmusso protettivo - Volume di asportazione truciolo Codolo | sememm UN| A CADYy
- Vani per trucioli ampliati nella parte estremamente alto 6535 HB lunga b
anteriore dei taglienti - Elevata silenziosita di passata
- Rivestita
b
s
(h10)=< N}\\ “ 9 1(h6)
@/ B2 -
B3 P ’ )
B5 N —
175349 175349
T GPlunga, AL A5 B2 B3 B5 03 B2 fz T GPlunga, AL A5 B2 B3 B5 03 G2 fz
P Alcrona mm mm mm mm mm mm mm mm/dente P Alcrona mm mm mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1727) (RG 1727)
2,00 21,25 2 - 6 - 57 6 0,02  0,005-0,023 7,00 30,60 7 6,5 19 27 63 8 007 0,030-0,045
2,50 21,25 2.5 = 6 = 57 6 002 0,005-0,023 8,00 29,75 8 75 19 27 63 8 008 0,030-0,050
3,00 20,75 3 2.8 8 18 57 6 003 0,007-0,028 9,00 42,80 9 85 22 32 72 10 009  0,035-0,060
3,50 20,75 35 8l 8 18 57 6 003 0,007-0,028 10,00 42,10 10 9.5 22 32 72 10 01 0,040-0,070
4,00 20,75 4 38 11 21 57 6 0,04  0,010-0,035 12,00 59,25 12 115 26 38 83 12 012 0,060-0,090
4,50 21,75 45 43 11 21 57 6 004 0,010-0,035 14,00 86,85 14 18}3 26 42 83 14 0,14 0,070-0,110
5,00 20,75 5 48 13 21 57 6 0,05 0,015-0,035 16,00 106,40 16 15,5 32 44 92 16 0,15  0,090-0,130
5,50 21,75 5,6 5,3 13 21 57 6 0,05 0,015-0,035 18,00 161,90 18 17,5 32 50 92 18 0,15 0,110-0,150
6,00 20,75 6 55 13 21 57 6 0,06  0,025-0,040 20,00 168,80 20 195 38 54 104 20 0,15 0,130-0,170



D Fresa in MDI con codolo cilindrico Universale

Caratteristiche:

- Elica variabile

- Esecuzione corta

- Spigali esterni dei taglienti con
SmMusso a 45°

- Rivestita

] 0o [4]

Utilizzo:

- Impiego universale
- Per la sgrossatura e finitura

- Volume di asportazione truciolo

estremamente alto

mo=] u
62x452" | g
B5
175484
Ti GP, corta, smusso, Al B2 BS c3 G2
po
Alcrona mm mm mm mm mm
(RG 1720)
3,00 20,90 3 6 54 6 0,13
4,00 20,90 4 8 54 6 0,18
5,00 20,90 5 9 54 6 02
6,00 20,90 6 10 54 6 02
7,00 32,65 7 12 58 8 02
8,00 28,30 8 12 58 8 02
9,00 46,05 9 14 66 10 03
Caratteristiche: Utilizzo:

- Elica variabile

- Esecuzione corta

- Spigoli esterni dei taglienti con
SMusso protettivo

- Rivestita

/| oo |

- Impiego universale
- Per la sgrossatura e finitura
- Volume di asportazione truciolo

estremamente alto

(h10)=

Q%//I B2

=

B5

175491
Tipo GP, corta Al B2 B5 €3 G2

Alcrona mm mm mm mm mm

(RG 1723)
2,00 21,90 2 4 54 6 0,02
2,50 21,90 2,5 4 54 6 0,02
3,00 21,15 3 6 54 6 0,03
4,00 21,15 4 8 54 6 0,04
5,00 21,15 5 9 54 6 0,05
6,00 21,15 6 10 54 6 0,06
7,00 33,00 7 12 58 8 0,07
8,00 28,60 8 12 58 8 0,08

- Elevata silenziosita di passata

fz
mm/dente

0,007-
0,010-
0,015-
0,025-
0,030-
0,030-
0,035-

0,028
0,035
0,035
0,040
0,045
0,050
0,060

- Elevata silenziosita di passata

fz
mm/dente

0,005-0,023
0,005-0,023
0,007-0,028
0,010-0,035
0,015-0,035
0,025-0,040
0,030-0,045
0,030-0,050

Tipo

10,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

Tipo

9,00
10,00
11,00
12,00
14,00
16,00
18,00
20,00

MDI

175484
GP, corta, smusso,
Alcrona
(RG 1720)
38,70
46,05
57,40
74,25
94,15
142,50
137,30

corta

175491
GP, corta
Alcrona
(RG 1723)
46,50
39,30
46,50
57,95
74,95
95,25
143,90
138,60

g

Rivestimento

Rivestimento

Norma

interna

MREMUS

Taglienti
4

B2 B5 c3
mm mm mm
14 66 10
16 73 12
16 73 12
18 75 14
22 82 16
24 84 18
26 92 20
Norma  Taglienti
interna 4

X
=

X
=

G2
mm

0,09
0,1

0,11
0,12
0,14
0,15
0,15
0,15

i. ==m
Y Codolo
Taglio centrale 6535 HB

fz
mm/dente

0,040-0,070
0,050-0,080
0,060-0,090
0,070-0,110
0,090-0,130
0,110-0,150
0,130-0,170

)

/I |
X Codolo

Taglio centrale 6535 HB

fz
mm/dente

0,035-
0,040-
0,050-
0,060-
0,070-
0,090-
0,110-
0,130-

0,060
0,070
0,080
0,090
0,110
0,130
0,150
0,170



D Fresa in MDI con codolo cilindrico ribassato universale FREMUS

Caratteristiche: Utilizzo: o o
- Elica variabile - Impiego universale MDI Norma -~ Taglienti )\, -. w
- Esecuzione lunga - Per la sgrossatura e finitura W22 Intema B ot G551
- Codolo ribassato - Per elevate profondita di taglio — o E
- Spigoli esterni dei taglienti con - Volume di asportazione truciolo estre- . it

SmMusso a 45° mamente alto | | codclo UNI geslais
- Rivestita - Elevata silenziosita di passata lunga fibassato

A oo [l

A5
(o) = X%\D

sz4y'i2_l

(h6)

3]

B3
B5

175487 175487
Tipo GP, lunga, con smusso Al A5 B2 B3 B5 C3 G2 fz Tipo GP, lunga, con smusso Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz

Alcrona mm  mm  mm mm mm mm mm mm/dente Alcrona mm mm mm mm mm mm mm mm/dente

(RG 1720) (RG 1720)
1,00 26,10 1 09 3 5 57 6 002 0004-0021 9,00 52,35 9 85 22 32 72 10 03 0,035-0,080
1,50 26,10 15 14 45 8 57 6 002 0,004-0021 10,00 42,05 10 95 22 32 72 10 03 0040-0070
2,00 26,10 2 18 6 10 57 6 002 0005-0023 11,00 66,05 11 105 26 38 83 12 03 0050-0,080
2,50 26,10 25 23 7 11 57 6 002 0005-0023 12,00 58,90 12 115 26 38 83 12 03 0060-0090
3,00 21,40 3 28 8 18 57 6 013 0007-0,028 14,00 89,10 14 135 26 42 83 14 03 0070-0,110
4,00 21,40 4 38 11 21 57 6 018 0,010-0035 16,00 93,05 16 155 32 44 92 16 04 0090-0,130
5,00 21,40 5 48 13 21 57 6 02 0015-0035 18,00 162,30 18 175 32 5 92 18 04 0110-0,150
6,00 21,40 B 55 13 21 57 6 02 0025-0,040 20,00 165,00 20 195 38 54 104 20 05 0,130-0170
7,00 35,80 7 85 19 27 63 8 02 0030-0045 145,30 !
8,00 29,45 8 75 19 27 63 8 02 0030-0,050 SET RS 1722) Contenuto: set 4 pezzi 618110/ 12 mm



P Fresa in MDI con codolo cilindrico ribassato universale FREMUS

Caratteristiche: Utilizzo: o o
- Elica variabile - Impiego universale MDI 'Norma Taglienti X _, H
- Esecuzione lunga - Per la sgrossatura e finitura W22 Intema 4 B ot GaIHD
- Codolo ribassato - Per elevate profondita di taglio — EEE @
- Spigoli esterni dei taglienti con - Volume di asportazione truciolo Rl NN o]

Smusso protettivo estremamente alto s | | cotoo UNI e
- Rivestita - Elevata silenziosita di passata lunga fibassato Ok O

(h6)

(th)Ei <

C3

B3
B5

175493 175493
Tipo GP, lunga, Al A5 B2 B3 BS 3 G2 fz Tipo GP, lunga, Al A5 B2 B3 BS 3 G2 fz

Alcrona  mm mm mm mm mm mm mm mm/dente Alcrona  mm mm mm mm mm mm mm mm/dente

(R6 1723) (R6 1723)
2,00 24,30 2 - 6 - 57 6 002 0,005-0023 9,00 54,50 9 85 22 3 72 10 009 0,035-0,060
2,50 24,30 25 = 6 = 57 6 002 0,005-0023 10,00 43,25 10 G | 22 | @& 72 10 0l 0,040-0,070
3,00 21,50 3 28 8 18 57 6 003 0,007-0028 11,00 68,70 11 105 26 38 83 12 011 0,050-0,080
4,00 21,50 4 38 11 21 57 6 004 0,010-0035 12,00 60,60 12 115 26 38 83 12 012 0,060-0,090
5,00 21,50 5 48 13 21 57 6 005 0,015-0,035 14,00 92,75 14 135 26 42 83 14 014 0070-0110
6,00 21,50 6 G | 18 | 21 57 6 006 0025-0,040 16,00 95,75 16 155 32 44 92 16 015 0,090-0,130
7,00 37,35 7 65 19 27 63 8 007 0,030-0,045 18,00 169,00 18 175 32 50 92 18 015 0110-0,150
8,00 29,75 8 75 19 27 63 8 008 0,030-0,050 20,00 169,80 20 195 38 54 104 20 015 0130-0170



D Fresa in MDI con codolo cilindrico ribassato universale

Caratteristiche: Utilizzo: o .
- Elica variabile - Impiego universale MDI % Norma  Taglienti )\
- Esecuzione extra lunga - Per la sgrossatura e finitura 22 interna =
- Codolo ribassato - Per profondita di taglio estremamente elevate — 20 Eess
- Spigoli esterni dei taglienti - Volume di asportazione truciolo - = a}@ Dy

con smusso a 45° estremamente alto —=ilvenenll J\| can_, :
- Rivestita - Elevata silenziosita di passata PG b

Nota:

In combinazione con mandrino Weldon

A 001 |4l prestare attenzione alle dimensiorni.
A5 @

(h10) = ;[N/

G2x45° B2

(h6)

C3

B3

(e

175489 175489

GP, extra GP, extra
Ti lunga, Al A5 B2 B3 B (3 G2 fz " lunga, Al A5 B2

po Tipo

Smusso, mm - mm mm mm mm mm mm mm/dente Smusso, mm - mm  mm

Alcrona Alcrona

(R6.1720) (R6 1720)
5,00 33,20 5 48 22 29 63 6 02 0015-0035 12,00 69,70 12 115 33
6,00 33,20 6 55 22 29 63 6 02 0025-0,040 14,00 90,00 14 135 48
8,00 41,85 8 75 28 3 80 8 02 0030-0050 16,00 136,50 16 155 53
10,00 59,20 10 95 33 54 100 10 03 0040-0070 16,00x125 131,20 16 155 @ 58
10,0080 54,00 10 95 33 43 80 10 03 0040-0070 20,00 189,20 20 195 68

MREMUS

B5
mm

100
100
150
125
150

Codolo

Taglio uemva\e 6535 HB

fz
mm/dente

0,060-0,090
0,060-0,090
0,090-0,130
0,090-0,130
0,130-0,170

D Fresa in MDI con codolo cilindrico ribassato universale

Caratteristiche: Utilizzo:

- Elica variabile - Impiego universale MDI Norma

- Esecuzione extra lunga - Per la sgrossatura e finitura Rivestmento interna

- Codolo ribassato - Per profondita di taglio estremamente o

- Spigoli esterni dei taglienti con elevate m \
SMusso protettivo - Volume di asportazione truciolo Codolo UN

- Rivestita estremamente alto s | o

- Elevata silenziosita di passata

Nota:
In combinazione con mandrino Weldon

/V prestare attenzione alle dimensioni.
A5

(h10)<

2/

175496 175496
- Gﬁ;neg";'a Al A5 B2 B3 B5 (3 62 fz T Gl':;:;;’a ALAS B
! mm mm mm mm mm mm mm/dente ' mm mm mm

Aicrona Alcrona

(RG 1723) (RG 1723)
5,00 34,05 5 48 22 29 63 6 005 0,015-0,035 12,00x120 80,95 12 115 33
6,00 34,05 6 56 22 29 63 6 006 0,025-0040 14,00 91,00 14 135 48
8,00 42,50 8 75 28 36 80 8 0,08 0,030-0,050 16,00 137,80 16 155 53
10,00 60,40 10 95 33 54 100 10 01 0,040-0,070 16,00x125 130,50 16 155 53
10,00x80 54,50 10 95 33 43 80 10 01 0,040-0,070 20,00 184,90 20 195 68

12,00 70,50 12 1156 33 54 100 12 012 0,060-0,090

Taghenu

C

[=35:

[=
Gos

¥

BS
mm

120
100
150
125
150

){’

1\

k \

Eg;g}

MREMUS

Codolo

Taglio Eemra\e 6535 HB

G2
mm

0,12
0,14
0,15
0,15
0,15

fz
mm/dente

0,060-0,090
0,060-0,090
0,090-0,130
0,090-0,130
0,130-0,170



D Fresa in MDI con codolo cilindrico ribassato, FREMUS
nocciolo rinforzato, universale

Caratteristiche: Utilizzo: - o
- Elica variabile - Impiego universale MDI Norma - Taglient k '/ Codolo
- Esecuziqne extra lunga - Per la sgrossatura e finitura Rivestmento interna 4 = A- 6535 HB
-Codoloribassato - Per profondita di taglio estremamente elevate —
- Spigoli esterni d_E| taglienti con - Volume di asportazione truciolo estremamente alto e
SMusso protettivo - Elevata silenziosita di passata SSoam Codolo
_ Rivestita extra lunga ribassato
- Con nocciolo rinforzato Nota:

- Non adatta per la fresatura dal pieno!
- In combinazione con mandrino Weldon prestare
attenzione alle distanze.

(h10)= N (h6)

[
=7,

l
2
B3

Cc3

\

175497 175497
Ti GP, extra lunga, Al A5 B2 B3 B5 C3 G2 fz . GP, extra lunga, Al A5 B2 B3 B5 3 G2 fz
po Tipo
Alcrona mm mm mm mm mm mm mm mm/dente Alcrona mm mm mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1724) (RG 1724)
6,00 36,85 6 556 22 29 63 6 006 0,025-0,040 14,00 99,10 14 135 48 54 100 14 014 0,070-0,110
8,00 46,00 8 75 28 36 80 8 008 0,030-0,050 16,00 150,00 16 | 155 53 69 125 16 015 0,090-0,130
10,00 59,75 10 95 33 43 80 10 01 0,040-0,070 20,00 203,60 20 195 68 84 150 20 015 0,130-0,170
12,00 76,75 12 | s | & 54 100 12 012 0,060-0,090
D Fresa a sgrossare in MDI Universale YREMUS
Caratteristiche: Utilizzo: ) oo
- Elica variabile - Impiego universale MDI % Norma ~ Tipo  Taglienti x /R
- Spigoli esterni dei taglienti con - Per sgrossatura ZZZ | nterna - HR 4 ragio St
sSmusso a 45° - Per elevate profondita di taglio — EAE @
- Rivestita - Volume di asportazione truciolo aml | == e y
- Scanalature rompitruciolo rettificate  estremamente alto Codolo ey UNI et
- Elevata silenziosita di passata 6535 KB corta Of: O
- Ideale su macchine a basse prestazioni
BN —
G2 XE/ B2
B5 /
177408 177408
Tipo GP, corta Al B2 B5 €3 G2 fz Tipo GP, corta Al B2 B5 3 G2 fz
Smusso, tipoHR MM mm mm mm mm mm/dente Smusso, tipopHR ~ mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1726) (RG 1726)
4,00 36,40 4 8 54 6 0,18 0,010-0,035 12,00 94,90 12 16 73 12 03 0,060-0,090
5,00 36,40 5 © 54 6 0,2 0,015-0,035 14,00 115,00 14 18 75 14 03 0,070-0,110
6,00 36,40 6 10 54 6 0.2 0,025-0,040 16,00 146,10 16 22 82 16 04 0,090-0,130
8,00 44,50 8 12 58 8 0,2 0,030-0,050 18,00 190,40 18 24 84 18 04 0,110-0,150
10,00 73,85 10 14 66 10 0,3 0,040-0,070 20,00 228,30 20 26 92 20 0,5 0,130-0,170



P Fresa a sgrossare MDI con codolo cilindrico ribassato,

universale

Caratteristiche:
- Elica variabile
- Codolo ribassato

- Spigoli esterni dei taglienti con smus-

SO protettivo
- Rivestita
- Scanalature rompitruciolo rettificate

A 001 ]

Utilizzo:

- Impiego universale

- Per sgrossatura

- Per elevate profondita di taglio

- Volume di asportazione truciolo
estremamente alto

- Elevata silenziosita di passata

- Ideale su macchine a basse prestazioni

A5
o<l T oo
GEA//’ B2
B3
B5
177410
i GP, lunga, Al A5 B2 B3 B5 ©3 G2 fz
P Smusso, tippHR mm  mm  mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1726)
6,00 37,65 6 55 13 21 57 6 006 0,025-0,040
8,00 50,55 8 75 19 27 63 8 008 0,030-0050
10,00 84,60 10 95 22 32 72 10 01 0,040-0,070
12,00 105,90 12 115 26 38 83 12012 0,060-0,090
14,00 128,60 14 135 26 42 83 14 014 0070-0,110
Caratteristiche: Utilizzo:
- Elica variabile - Impiego universale
- Codolo ribassato - Per sgrossatura
- Spigoli esterni dei taglienti - Per elevate profondita di taglio
CON SMusso a 45° - Volume di asportazione truciolo
- Rivestita - estremamente alto
- Sca.rjalature rompitruciolo - Elevata silenziosita di passata
rettificate - Ideale su macchine a basse prestazioni
Nota:

/| oo [l

In combinazione con mandrino Weldon
prestare attenzione alle distanze.

4

A5
B
(h10) <i N

(h6)

€3

G2x45ylE_l

B3

(i

177412

Tipo GP, extralunga, Al AS
Smusso, tippHR mm  mm
(RG 1726)
6,00 41,95 6 5,5
8,00 56,55 8 75
10,00 91,60 10 9,5
12,00 116,60 12 115

B2 B3 B (3 G2 fz

mm mm mm  mm mm mm/dente
22 29 63 6 02 0025-0040
28 36 80 8 02 0,030-0050
33 54 100 10 03 0,040-0,070
33 54 100 12 03 0,060-0,090

Tipo

16,00
18,00
20,00
25,00

Tipo

14,00
16,00
18,00
20,00

Rivestimento

]

 —
Codolo = ssmensm
6535 HB lunga

177410
GP, lunga, Al A5
Smusso, tippHR mm  mm
(RG 1726)
164,20 16 155
205,70 18 175
257,50 20 195
414,30 25 245
MDI
Rivestimento
[
Codolo o
6535 HB | extralunga

177412
GP, extralunga, Al
Smusso, tipo HR  mm

(RG 1726)

142,30 14
186,30 16
230,50 18
286,30 20

A5
mm

13,5
15,5
17,5
19,5

Norma
interna

Codolo
ribassato

MREMUS

Tipo

HR

B2 B3
mm - mm
32 44
32 50
38 54
50 65
Norma

interna

Codolo
ribassato

BS
mm

92

104
125

Tipo
HR

BS
mm

100
125
150
150

=

Ofs

Taglienti

o

x_ I
= Wau\mc*emra\e

EE e

c:;??‘ S

T

8 G2 fz
mm - mm mm/dente
16 015 0,090-0,130
18 015 0,110-0,150
20 015 0,130-0,170
26 015 0,140-0,190
Taglienti x /R
= WaqHDEEn;\E
ElAE [E
Hots &
ot
|
€3 G2 fz
mm - mm mm/dente
14 03 0,060-0,090
16 04 0,090-0,130
18 04 0,110-0,150
200 05 0,130-0,170



D Fresa toroidale in MDI con codolo ribassato, universale

MREMUS

Caratteristiche: Utilizzo: - o
- Elica variabile - Impiego universale MDI -Norma Taglent )\ l w
- Esecuzione lunga - Per la sgrossatura e finitura Rivestimento Interna ot | 5535 1B
- Codolo ribassato - Volume di asportazione truciolo : 'E| & &
- Spigoli esterni dei taglienti raggiati estremamente alto ""f ! = i -
- Rivestita - Elevata silenziosita di passata Codolo UN CAD; "’ BT o
\unga ribassato =™ =5
A oo [a
A5
(h10) = i NI\D } 2! he)
&/ EJ
B3
B5 L
179064 179064
Tino .GP'I.'”"ga.' i A5 B2 B3 B5 (3 Gl iz - .Gpi.'”"ga.' i A K B B3 B85 03 6l 7
P splgzlérrgggla b mm mm mm mm mm mm mm mm/dente P Sp'gxlé::r?g'a b mm mm mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1720) (RG 1720)
4,00x0,25 27,55 4 38 11 21 57 6 025 0,010-0,035 12,00x1,00 69,80 12 115 26 38 83 12 1 0,060-0,090
4,00x0,50 27,55 4 38 11 21 57 6 05 0010-0,035 12,00x1,50 69,80 12 115 26 38 8 12 15 0,060-0,090
4,00x1,00 27,55 4 38 11 21 57 6 1 0,010-0,035 12,00x2,00 69,80 12 115 26 38 8 12 2  0,060-0,090
5,00x0,50 27,55 5 48 13 21 57 6 05 0015-0,035 14,00x1,00 93,10 14 135 26 42 83 14 1 0,080-0,110
5,00x1,00 27,55 5 48 13 21 57 6 1 0,015-0,035 14,00x2,00 93,10 14 135 26 42 83 14 2  0,080-0,110
5,00x1,50 27,55 5 48 13 21 57 6 15 0015-0,035 16,00x1,00 122,10 16 155 32 44 92 16 1 0,090-0,130
6,00x0,50 27,55 6 55 13 21 57 6 05 0025-0,040 16,00x1,50 122,10 16 155 32 44 92 16 15 0,090-0,130
6,00x1,00 27,55 B Gl 21 )67 | 6] 0,025-0,040 16,00x2,00 122,10 16 155 32 44 92 16 2  0,090-0,130
6,00x1,50 27,55 6 55 13 21 57 6 15 0025-0,040 16,00x2,50 122,10 16 155 32 44 92 16 25 0,090-0,130
6,00x2,00 27,55 B G| 21 )67 ] 6|2 0,025-0,040 18,00x1,50 168,80 18 175 32 50 92 18 15 0,120-0,150
8,00x0,50 37,75 8 75 19 27 63 8 05 0030-0050 18,00x2,50 168,80 18 175 32 50 92 18 25 0,120-0,150
8,00x1,00 37,75 8 75 19 27 63 8 1 0,030-0,050 20,00x1,00 186,20 20 195 38 54 104 20 1 0,130-0,170
8,00x1,50 37,75 8 75 19 27 63 8 15 0030-0,050 20,00x1,50 186,20 20 195 38 54 104 20 15 0,130-0,170
8,00x2,00 37,75 8 75 19 27 63 8 2 0,030-0,050 20,00x2,00 186,20 20 195 38 54 104 20 2  0,130-0,170
10,00x0,50 55,25 10 95 22 32 72 10 05 0,040-0,070 20,00x2,50 186,20 20 195 38 54 104 20 25 0,130-0,170
10,00x1,00 55,25 10 95 22 32 72 10 1 0,040-0,070 20,00x3,00 186,20 20 195 38 54 104 20 3  0,130-0,170
10,00x1,50 55,25 10 95 22 32 72 10 15 0,040-0,070 20,00x4,00 186,20 20 195 38 54 104 20 4  0,130-0,170
10,00x2,00 55,25 10 95 22 32 72 10 2 0,040-0,070 20,00x5,00 186,20 20 195 38 54 104 20 5  0,130-0,170
12,00x0,50 69,80 12 115 26 38 83 12 05 0,060-0,090
P Fresa trocoidale in MDI con codolo ribassato, REMUS
universale, HPM
Caratteristiche: Utilizzo: o o
- Elica variabile - Ottimizzata per truciolatura HPM MDI 'Norma Taglienti —
- Esecuzione lunga - Ottimizzata per fresatura trocoidale ZZZ  interna 4 T

- Codolo ribassato
- Spigoli esterni dei taglienti con
sSmusso a 45°

- Impiego universale

- Per la sgrossatura e finitura e @ m

- Per elevate profondita di taglio e Codolo HPM

- Rivestita - Volume di asportazione truciolo lunga fbassatn
estremamente alto
/d - Elevata silenziosita di passata
A5
ozl T
G2x4EM EJ
B3
B5
45°
175492 175492
Tino GP, HPM, lunga, Al AS B2 B3 BS 3 G2 fz Tioo GP, HPM, lunga, Al AS B2 B3 B5 C3 G2 fz
P smusso, Alcrona mm  mm  mm mm mm mm mm mm/dente P smusso, Alcrona mm  mm  mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1726) (RG 1726)
3,00 28,95 3 28 8 18 57 6 013 0,007-0,028 10,00 56,90 10 96 22 3 7210 03  0,040-0,070
4,00 28,95 4 38 11 21 57 6 018 0010-0,035 12,00 79,70 2 115 28 38 83 12 03 0,080-0,090
5,00 28,95 5 438 13 21 57 6 02 0,015-0,035 14,00 120,70 14 135 26 42 83 14 03 0070-0,110
6,00 28,95 6 55 13 21 57 6 02 0,025-0,040 16,00 126,00 16 156 32 44 92 16 04 0,090-0,130
8,00 39,80 8 75 19 27 63 8 02 0,030-0,050 20,00 223,40 20 195 38 54 104 20 05 0,130-0170



D Fresa trocoidale MDI con codolo ribassato MREMUS
universale, HPSM

Caratteristiche: Utilizzo: - o

-2xAl - Particolarmente adatta per fresatura trocoidale MDI % Norma  Taglienti )\ ’/

- Volume asportazione truciolo - Fresatura di cave dal pieno su acciaio e ghisa, ez interna o = T e
eccezionale sgrossatura e finitura bino a 2xA1

- Nuovissima generazione di metallo duro P |

- Passo & elica variabile cogoe | 2% A %@ HPC MTC TPM

- Nocciolo rinforzato 6535 HB

- Spigoli raggiati per una elevata sicurezza Sl E  ErssaE
del processo b a'iﬂ iy

- Preparazione spigoli ottimizzata
- Geometria frontale speciale ottimizzata
per la fresatura a tuffo

FRESATIRA

/ﬁ u TROCOIDALE
.
moz! LN

o EJ
B3
B5
R

175499 175499
Ti GP,2xAl, lunga, Al A5 B2 B3 B5 (3 GI fz Ti GP,2xAl, lunga, Al A5 B2 B3 B5 (3 Gl fz
B0 AITiN mm mm mm mm mm mm mm mm/dente b AITiN mm mm mm mm mm mm mm mm/dente

(RG 1726) (RG 1726)
6,00 43,65 6 55 13 21 57 6 05 5 00300100 12,00 117,30 12 1156 26 38 83 12 1 5 0,070-0,200
8,00 59,70 8 75 19 27 63 8 05 5 00400140 16,00 196,20 16 1565 32 44 92 16 1 5 0,090-0,280
10,00 89,35 10 95 22 32 72 10 1 5 0,050-0016 20,00 309,90 20 195 38 54 104 20 1 5 0,120-0,280

D Fresa trocoidale in MDI universale, HPSM MREMUS

Caratteristiche: - Geometria frontale speciale -
- 0 |
-3xAl ) ) ottimizzata per ] _N(t]rma Ta%hgnt\ m ;; Codolo
- Nuovissima generazione di metallo la fresatura a tuffo Rivestimento Inierma ) Elica = raqm!emyaw 6535 HB
duro - Rivestimento ad alte prestazioni AICr

- Angolo dell'elica 45° = %E Bl

- Passo variabile dei taglienti Utilizzo: 3xAl WU Zewfs %{f*

- Ampie scanalatura per I'evacuazione - Impiego universale [=]3% [=]
truciolo - Particolarmente adatta per fresatura

- Spigoli esterni dei taglienti raggiati trocoidale

- Speciale preparazione degli spigoli

- con intagli rompitruclolo

/| oo [a]

FRESATIRA
con rompitruciolo TROCOIDALE
= ] N
h10) <
o) N )
a /| B2
B5
175501 175501
oo GP, 3 x Al, spigoli Al B2 BS 3 Gl 7 fz Tibo GP, 3 x Al, spigoli Al B2 BS 3 Gl 7 fz
P raggiati, Alcrona mm mm mm mm mm mm/dente P raggiati, Alcrona mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1726) (RG 1726)
6,00 38,75 6 20 57 6 01 4 0,060-0,090 14,00 144,60 14 44 100 14 015 5 0,140-0,200
8,00 53,00 8 26 63 8 01 4 0,080-0,110 16,00 174,20 16 52 115 16 015 5 0,160-0,220
10,00 79,35 10 32 72 10 0l 5 0,100-0,140 20,00 275,10 200 62 131 20 02 5 0,200-0,280
12,00 104,20 12 38 83 12 012 5 0120-0,170



P Fresa trocoidale in MDI con codolo ribassato,
universale, HPSM

Caratteristiche:
- 3x Al, con codolo ribassato
- Nuovissima generazione di metallo duro

- Elica a passo differenziato

- Ampie scanalatura per I'evacuazione

truciolo

- Spigoli esterni dei taglienti raggiati

- Speciale preparazione degli spigoli

- Con intagli rompitruciolo
- Geometria frontale speciale ottimizzata

per la fresatura a tuffo
- Rivestimento ad alte prestazioni

A oo [l

con rompitruciolo

4

Utilizzo:

- Impiego universale

- Particolarmente adatta per
fresatura trocoidale

FRESATIRA
TROCOIDALE

MDI

Codolo
6535 HB

MREMUS

/

Codolo

interna 4-5

Norma  Taglienti X
= %

Rivestimento ribassato

[
%

3Ix Al %% WG TPM Eciﬁiﬁ

A5 N
(h10) = N@ } B [(h6)
o 2 /
B3
B5
175506 175506
Tioo Gf' "‘I" A moas omomoBs oo, iz oo Gf' 3;‘ Mmoo om B o856, iz
P 2 r:ITli-:\Tga’ mm mm mm mm mm mm mm mm/dente P 24 rAaInga, mm mm mm mm mm mm mm mm/dente
(R6 1726) (R6 1726)
6,00 47,35 6 55 20 3 75 6 01 4 0060-0,084 14,00 172,60 14 135 44 72 125 14 015 5 0,140-0,196
8,00 66,50 8 75 26 42 8 8 01 4 00800112 16,00 211,90 16 155 52 82 140 16 015 &5 0,160-0,224
10,00 100,40 10 95 32 52 100 10 01 5 0,100-0,140 20,00 334,80 20 195 62 102 165 20 02 5 0,200-0,280
12,00 131,00 12 115 38 62 110 12 012 &5 0,120-0,168
P Fresa trocoidale in MDI universale, HPSM YREMUS
Caratteristiche: - Speciale preparazione degli spigoli l
-5xAl . - Con intagli rompitruciolo MDI % N?”“a fegrent Ey &=
- Nuovissima generazione di - Geometria frontale speciale ottimizzata nzzz  Interna Elica = o s | 6535 HB
metallo duro per la fresatura a tuffo

- Angolo dell'elica 45°
- Passo variabile dei taglienti
- Ampie scanalatura per
I'evacuazione truciolo
- Spigoli esterni dei taglienti raggiati

(h10) <

- Rivestimento ad alte prestazioni AICr

Utilizzo:

- Impiego universale
- Particolarmente adatta per fresatura

trocoidale
| o001 [4]
con rompitruciolo
/ o
] I mi
N ™ S

/T8,

Tipo

6,00
8,00
10,00
12,00

175503
GP, 5 x A1, spigoli
raggiati Alcrona

(RG 1726)
53,25

73,25
112,40
142,40

Al
mm

10
12

BS
mm

75

100
110

C3
mm

10
12

(h6)

Gl
mm

0,1
0,1

012

(S 5 QSN

FRESATIRA
TROCOIDALE

fz
mm/dente

0,060-0,090
0,080-0,110
0,100-0,140
0,120-0,170

Tipo

14,00
16,00
20,00

175503
GP, 5 x A1, spigoli
raggiati Alcrona
(RG 1726)
200,10
241,00
373,10

Al B2 B5 (3 Gl fz
mm mm mm mm mm mm/dente

14 72125 14 015 5 0,140-0,200
16 82 140 16 015 5 0,160-0,220
200 102 165 20 02 5 0,200-0,280



SERVIZIO UTENSILI

LA PROCEDURA - SEMPLICE E VELOCE

PREC:TOOL

CLIENTE DISTRIBUTORE
Ritiro / inoltro
box trasporto

Raccolta utensili in
apposito box trasporto |

PRECITOOL
DISTRIBUTORE
Riconsegna utensili
ricondizionati

JRA, RIVESTIMENTO, RIPRISTINO IN QUALITA' ORIGINALE!
ofittate del servizio utensili di PRECITOOL per la vostra produzione.
ndividuale, veloce, affidabile.

+ flessibile « economico « efficiente
Periodo di ritiro Tempistiche di Gestione facile
0 spedizione in lavorazione brevi e semplice
base alle vostre garantiscono
esigenze un rapido riutilizzo

 eer——



Fresa ad alte prestazioni in MDI per acciaio MREMUS

La specialista per la lavorazione dell'acciaio.

® Un concentrato di potenza con una microgeometria
innovativa per la lavorazione dell'acciaio

® Passo ed elica variabili

® Spigoli esterni dei taglienti con smusso a 45°
® Usura estremamente ridotta

® Fino al 62 % di aumento della durata utensile

® Lunghezze:

CORTA LUNGA EXTRA LUNGA

ACCIAIO GHISA




Dati di taglio per tutte le frese PREMUS GP ad alte prestazioni in MDI per acciaio

Resistenza alla

Velocita di taglio Vc [m/min]

ISO Materiale i
ae=040xAl
N/mm2
175510 175512
Acciaio comune = 500 305 275
Acciaio comune = 700 295 270
Acciaio bonificato = 850 285 260
Acciaio bonificato = 1000 275 250
Ghisa = 180HB 240 220
Ghisa malleabile = 250HB 220 200
Avanzamento al dente fz [mm)]
a ap=1xAl
mm ae < 0,40 x Al ae=1xAl
175510 175512 175514 175510 175512 175514
3,00 0,0225 0,0205 = 0,0189 0,0172 =
4,00 0,0282 0,0256 = 0,0237 0,0215 =
5,00 0,0352 0,0320 = 0,0296 0,0269 —
6,00 0,0440 0,0400 0,0320 0,0370 0,0336 0,0269
8,00 0,0550 0,0550 0,0400 0,0462 0,0462 0,0336
10,00 0,0660 0,0720 0,0480 0,0555 0,0605 0,0404
12,00 0,0770 0,0900 0,0560 0,0647 0,0757 0,0471
16,00 0,1100 0,1100 0,0800 0,0952 0,0925 0,0673
20,00 0,1430 0,1300 0,1040 0,1202 0,1093 0,0875
Usura utensile [mm]
Usura dopo... 9m 18 m 27m 36m 45 m 54 m
Europa 0,06 0,11 0,15 Rottura
Asia 0,06 0,10 0,35 Rottura
Germania 0,04 0,06 0,09 013 Rottura
Fresa GP in MDI Acciaio 0,02 0,04 0,05 0,07 0,12 0,13
Usura dopo 81 m
Usura dopo 72 m
Usura dopo 63 m
Usura dopo 54 m
Usura dopo 45 m
Usura dopo 36 m ‘
Usura dopo 27 m
Usura dopo 18 m
— ‘
Usuradopo 9m ‘
0 0,05 01 0,15 0,2 0,25 03 0,35 04

M GP Fresa in MDI acciaio

Test Toolbox 33 GP-Acciaio 12,00 mm

Concorrente Germania

Concorrente Asia

Concorrente Europa

175514

220

215

210

200

175

160

175510

215

210

200

195

170

155

ae=1,00xAl
175512

194
191
184
177
156

141

175514

155

155

145

140

125

115



D Fresa in MDI con codolo cilindrico per acciaio FREMUS

Caratteristiche: Utilizzo: - o H
- Esecuzione corta, lunga ed extra lunga La specialista per la lavorazione dell'acciaio. MDI % Norma - Taglien )\ -» gﬂ‘(
- Elica variabile Rampe possibili fino a 45°. Rivestimento Interna 4 B o e 450
- Spigoli esterni dei taglienti
€ON smusso a 45° Nota: [ . . :
- Con codolo ribassato 175510 senza codolo ribassato. Codolo E
(solo 175512+175514) 6535 HB

- Qualita del metallo duro
appositamente sviluppata

- Speciale preparazione degli spigoli

- Rivestita

| oo [a)

A5
h10) = 1 ‘ 9 1(h6
(h10) = N7 ] & | (he) ol
G2x45° | go
BB E v
B5 ol
i
175510 175510
Tipo GP, corta Al B2 B5 C3 G2 Tipo GP, corta Al B2 B5 €3 G2
con smusso, V-plus ~ mm mm mm mm mm con smusso, V-plus ~ mm mm mm mm mm
(RG 1725) (R6 1725)
3,00 28,40 3 6 54 6 0,06 10,00 51,85 10 14 66 10 0.2
4,00 28,40 4 8 54 6 0,08 12,00 68,95 12 16 73 12 0,25
5,00 28,40 5 9 54 6 01 16,00 129,90 16 22 82 16 0,35
6,00 28,40 6 10 54 6 0,13 20,00 170,40 20 26 92 20 04
8,00 35,95 8 12 58 8 0,15
NN
Codolo
ribassato
175512 175512
Tino GP, lunga, Al A5 B2 B3 B5 €3 G2 Ting GP, lunga, Al A5 B2 B3 B5 3 G2
PO con smusso, V-plus  mm mm mm mm mm mm mm 0 con smusso, V-plus  mm mm mm mm mm mm mm
(R6 1725) (RG 1725)
3,00 31,60 3 2.8 8 18 57 6 0,06 10,00 57,55 10 9.5 22 32 72 10 0.2
4,00 31,60 4 36 11 21 57 6 0,08 12,00 76,65 12 11,5 26 38 83 12 0,25
5,00 31,60 5 46 13 21 57 6 0,1 16,00 144,30 16 155 32 44 92 16 0,35
6,00 31,60 6 55 13 21 57 6 0,13 20,00 189,40 20 19,5 38 54 104 20 04
8,00 40,15 8 75 19 27 63 8 0,15

N - I
e )

Codolo SN

fibassato extra lunga

175514 175514
Tipo GP, extra lunga, Al A5 B2 B3 BS 3 G2 Tipo GP, extra lunga, Al AS B2 B3 BS 3 G2
con smusso, V-plus ~ mm mm mm  mm mm  mm mm con smusso, V-plus ~ mm mm mm  mm mm  mm mm

(RG 1725) (RG 1725)
6,00 39,10 6 55 22 42 80 6 0,13 12,00 116,80 12 11,5 42 73 120 12 0,25
8,00 57,60 8 75 28 62 100 8 0,15 16,00 235,50 16 15,5 53 100 150 16 0,35

10,00 82,25 10 95 33 58 100 10 0,2 20,00 313,60 20 19,5 68 98 150 20 0,4



SPEDIZIONI
RAPIDE E
SICURE

DEI TUOI UTENSILI

TRELLITOOY

LE CONSEGNE IN TEMPI BREVI E CERTI sono la chiave del
successo. Lo sappiamo! Da noi puoi ordinare i tuoi utensili
fino alle 21.00, il tuo ordine verra spedito il giorno stesso”
e la consegna avverra in 48 ore direttamente dal nostro
magazzino centrale in Germania. Se invece hai urgenze
particolari abbiamo la possibilita di consegnare in 24 ore
con il servizio NEXT DAY**

E' la nostra visione di logistica degli utensili nel 21° secolo.

magazzino (contrassegnate con @ all'interno del catalogo),
ei al trasporto espresso.

) (contrassegnate con @ all'interno del catalogo),
0 aereo e ordinati entro le 18.30

ori informazioni rivolgiti al tuo distributore PRECITOOL di fiducia.



L'utensile per la lavorazione dell'acciaio inossidabile
® Speciale geometria INOX.

® Elica variabile

® Taglio molto morbido

® Elevata silenziosita di passata

® Elevata capacita di asportazione truciolo

® Spigolo dei taglienti

® Smusso protezione per una maggiore durata

® Prestazioni eccellenti nella lavorazione di leghe speciali e titanio

® Gli utensili sono dotati di un rivestimento ALNOVA ad alte prestazioni

INOSSIDABILE SONDERLEGIERUNG




Dati di taglio per tutte le frese PREMUS GP ad alte prestazioni in MDI per inox

IS0 Materiale Resistenza alla trazione Velocita di taglio Vc [m/min]
g2
N/mm2 ae <0,25xAl ae<04xAl ae<1xAl

1.4000, 1.4021, 1.4034, 1.4510 =750 100 80 80
1.4301, 1.4305, 1.4310, 1.4541 =750 120 100 100

M 1.4401, 1.4435, 1.4571, 1.4583 =850 110 30 30
1.4362, 1.4460, 1.4462 =850 80 85 85
2.4602, 2.4610, 2.4631 Superleghe resistenti al calore 42 35 35

S 3.7164, 3.7175, 3.7184 Materiali in titanio 75 50 50

Nota:
| valori di taglio si riferiscono alle lavorazioni

Avanzamento al dente fz [mm)]

e AP =LA e ap=0,5xAl Hp= Lol con lubrorefrigerazione
mm ae<025xAl ae<04xAl ae=1xAl ae<1xAl
1 0012 0,010 0,006 -
2 0014 0011 0,008 B Sec_on_do_\e c_ondizio_m_di lavorazione e delle
variazioni dei materiali sono da scegliere
3 0015 0012 0010 - eventuali dati di taglio adatti.
4 0,020 0016 0014 -
5 0,024 0,020 0018 -
6 0,028 0,022 0,020 0,020
7 0,032 0,028 0,025 0,025
8 0,038 0,034 0,030 0,030
9 0,045 0,040 0,035 0,035
10 0,050 0,045 0,040 0,040
11 0,055 0,050 0,045 0,045
12 0,055 0,050 0,045 0,045
14 0,060 0,055 0,050 0,050
16 0,080 0,075 0,070 0,070
18 0,085 0,075 0,070 0,070
20 0,090 0,080 0,070 0,070

Fresa PREMUS GP in MDI per inox a 4 taglienti durante la lavorazione di
1.4301 (X5CrNi18 -10)

Il particolare raffigurato e stato lavorato con I'impiego della fresa in MDI GP Inox con diametro 8,00
e 16,00 mm. La lavorazione a secco del particolare e stata realizzata in poco meno di 7 minuti in
condizioni industriali standard. Sgrossatura, finitura e fresatura dal pieno non rappresentano un
problema per la GP Inox. In parallelo e visibile la lavorazione su 1.4571 (X6 CrNiMoTi17-12-2) con

I'impiego di lubrorefrigerante e velocita originale.
ne ‘

You ([T .

http://youtu.be/dsDwpIXhkfg

Il video Youtube ha una durata di ca. 6 Minuti e i dati di taglio
sono visualizzati in tempo reale.




Fresa in MDI con codolo cilindrico per inox FREMUS

Caratteristiche: Utilizzo:

s

- Elica variabile - Per materiali in inox e titanio MDI Norma -~ Taglienti X .,A oy |
- Esect,:;ione cc.)rdta' o - Per la sgrossatura e finitura Rivestimento interna 3 F R A s
- Spigoli esterni dei taglienti - Volume di asportazione truciolo \
consmusso a 45° estremamente alto e EME‘ 5 %EJ
- Vani per trucioli ampliati nella - Elevata silenziosita di passata Codolo M S %- ZACAD S
parte anteriore dei taglienti - Taglio molto morbido 6535 HB g (=]
- Rivestita
/] oo |
oo=] T4 |
G2 XW' B2
B5
175362 175362
Ti GP, corta, Al B2 B5 (08 G2 fz Ti GP, corta, Al B2 B5 68 G2 fz
po ipo
con smusso, Alnova mm mm mm mm mm mm/dente con smusso, Alnova mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1725) (RG 1725)
2,00 22,80 2 4 54 6 0,1 0,006-0,010 8,00 32,35 8 12 58 8 0,2 0,030-0,038
2,50 22,80 2,5 4 54 6 0,1 0,006-0,010 9,00 44,50 9 14 66 10 0,3 0,030-0,038
3,00 22,80 3 6 54 6 0,13  0,010-0,015 10,00 44,50 10 14 66 10 0,3 0,040-0,050
3,50 22,80 & 6 54 6 0,13  0,010-0,015 12,00 60,00 12 16 73 12 0,3 0,045-0,055
4,00 22,80 4 8 54 6 0,18  0,014-0,020 14,00 88,55 14 18 75 14 0,3 0,050-0,060
5,00 22,80 5 9 54 6 02 0,018-0,024 16,00 113,40 16 22 82 16 04 0,070-0,080
6,00 22,80 6 10 54 6 0,2 0,020-0,028 20,00 170,30 20 26 92 20 0,5 0,070-0,090
7,00 32,35 7 12 58 8 0,2 0,020-0,028
Caratteristiche:
- Elica variabile Utilizzo: MDI % Norma  Tagienti N » ama
= Eseculzione cordta : - Per materiali in inox e titanio Rivestimento intema 3 = e A B%OB%DL?B
- Spigoli esterni dei taglienti con - Per la sgrossatura e finitura - e !
smusso protettivo - Volume di asportazione truciolo estre- - EIRIE E‘ %?%
- Vani per trucioli ampliati nella mamente alto — M S we i CADYyZ
parte anteriore dei taglienti - Elevata silenziosita di passata corta Bl
- Per accoppiamenti P9 - Taglio molto morbido
- Rivestita
| oo 4]
(e8)= NND | |- 8 i(hS)
Gi/ B2
= o
Tipo GP, tl:o7rt5a3 6AI‘r‘mva i 2 £ & L “ Tipo GP g(?r?asﬁaova o 52 ik & o2 fz
! ! mm mm mm mm mm mm/dente ! ! mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1726) (RG 1726)
1,00 21,10 1 3 54 3 0,02 0,002-0,006 8,70 45,75 87 14 66 10 0,09 0,030-0,038
1,50 21,10 1.5 4 54 3 0,02 0,002-0,006 9,00 45,75 9 14 66 10 0,09 0,030-0,038
2,00 22,80 2 4 54 6 0,02 0,006-0,010 9,70 45,75 9,7 14 66 10 0,1 0,030-0,038
2,50 22,80 2,5 4 54 6 0,02 0,006-0,010 10,00 45,75 10 14 66 10 0,1 0,040-0,050
2,80 22,80 2.8 6 54 6 0,03 0,006-0,010 11,70 61,75 11,7 16 73 12 0,12 0,040-0,050
3,00 22,80 3 6 54 6 0,03 0,010-0,015 12,00 61,75 12 16 73 12 0,12 0,045-0,055
3,80 22,80 38 8 54 6 0,04 0,010-0,015 13,00 91,15 13 18 75 14 0,13 0,045-0,055
4,00 22,80 4 8 54 6 0,04 0,014-0,020 13,70 91,15 13,7 18 75 14 0,14 0,045-0,055
4,80 22,80 48 9 54 6 0,05 0,014-0,020 14,00 91,15 14 18 75 14 0,14 0,050- 0,060
5,00 22,80 5] 9 54 6 0,05 0,018-0,024 15,00 116,70 15 22 82 16 0,15 0,050- 0,060
5,75 22,80 5,75 10 54 6 0,06 0,018-0,024 15,70 116,70 15,7 22 82 16 0,15 0,050- 0,060
6,00 22,80 6 10 54 6 0,06 0,020-0,028 16,00 116,70 16 22 82 16 0,15 0,070-0,080
6,75 33,25 6,75 12 58 8 0,07 0,020-0,028 17,70 155,60 17,7 24 84 18 0,15 0,070-0,080
7,00 33,25 7 12 58 8 0,07 0,020-0,028 18,00 155,60 18 24 84 18 0,15 0,070-0,080
1,75 33,25 7,75 12 58 8 0,08 0,020-0,028 19,70 175,20 19,7 26 92 20 0,15 0,070-0,080
8,00 33,25 8 12 58 8 0,08 0,030-0,038 20,00 175,20 20 26 92 20 0,15 0,070-0,090



Fresa in MDI con codolo cilindrico ribassato per inox

Caratteristiche:

- Elica variabile

- Esecuzione lunga

- Codolo ribassato

- Spigoli esterni dei taglienti
CON SmMusso a 45°

- Vani per trucioli ampliati nella
parte anteriore dei taglienti

- Rivestita

Utilizzo:

- Per materiali in inox e titanio

- Per la sgrossatura e finitura

- Per elevate profondita di taglio

- Volume di asportazione truciolo
estremamente alto

- Elevata silenziosita di passata

- Taglio molto morbido

15
moz; SN 2 (he)
N \
G2x45° B2
B3
B5
175371
Tipo GP, lunga, consmusso, Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz
Alnova mm mm mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1728)
3,00 28,05 3 28 8 12 57 6 013 0,010-0,015
3,50 28,05 356 33 8 12 57 6 013 0,010-0015
4,00 28,05 4 38 11 15 57 6 0,18 0,014-0,020
5,00 28,05 5 48 13 17 57 6 02 0018-0,024
6,00 28,05 6 55 13 21 57 6 02 0020-0,028
7,00 40,15 7 65 19 27 83 8 02 0,020-0028
8,00 38,35 8 75 19 27 63 8 02 0,030-0,038
9,00 55,35 9 85 22 3 72 10 03 0,030-0038

Caratteristiche:

- Elica variabile

- Esecuzione lunga

- Codolo ribassato

- Spigoli esterni dei taglienti con
SMuSSso protettivo

- Vani per trucioli ampliati nella
parte anteriore dei taglienti

- Rivestita

A oo [a]

Utilizzo:

- Per materiali in inox e titanio

- Per la sgrossatura e finitura

- Per elevate profondita di taglio

- Volume di asportazione truciolo
estremamente alto

- Elevata silenziosita di passata

- Taglio molto morbido

A5
hi0) < | ! M 1(h6
(h10) N7 & | (h8)
2/ EJ
B3
B5
175373
" Al AS B2 B3 BS C3 G2 fz
Tipo G, lunga, Alnova mm mm mm mm mm mm mm mm/d
(RG 1728)
2,00 28,05 2 - 6 - 57 6 002 0,006-
2,50 28,05 2,5 - 6 - 57 6 002 0,006-
3,00 28,05 3 28 8 12 57 6 003 0010-
3,50 28,05 35 33 8 12 57 6 003 0010-
4,00 28,05 4 38 11 15 57 6 004 0014-
5,00 28,05 & 48 13 17 57 6 005 0018-
6,00 28,05 6 56 13 21 57 6 006 0020-
7,00 40,15 7 65 19 27 63 8 007 0020-

ente

0,010
0,010
0,015
0,015
0,020
0,024
0,028
0,028

Tipo

10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

SET

Tipo

8,00

9,00
10,00
12,00
14,00
16,00
20,00

MDI

.
s

s ]
lunga

175371
GP, lunga, con smusso,
Alnova

(RG 1728)

lunga

175373
GP, lunga, Alnova

(RG 1728)
38,35
55,35
54,10
75,30
108,00
132,90
203,40

Rivestimento

Codolo

ribassato

Al
mm

Rivestimento

Codolo

ribassato

MREMUS

Norma  Taglienti °
interna 3 )\¢
M S

y

i. amm

Y Codolo
6535 HB

Taglio centrale

A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz
mm mm mm mm mm mm mm/dente
95 22 32 72 10 03 0,040-0,050
115 26 38 83 12 03 0,045-0,055
135 26 42 83 14 03 0,050-0,060
156 32 44 92 16 04 0,070-0,080
195 38 54 104 20 05 0,070-0,090
Contenuto: set 4 pezzi 6/8]10|12 mm
Norma  Taglenti N0 * o
i Codol
interna 3 B ot G535 HD
EiaE &
M g : c:;-_?é,i'; ;
[=]3%

B2 B3 B C3 G2

mm mm mm mm mm
19 27 63 8 008
22 32 7210 009

22 32 7210 01

26 38 83 12 012
26 42 83 14 014
32 44 92 16 015
38 54 104 20 015

fz
mm/dente

0,030-0,038
0,030-0,038
0,040-0,050
0,045-0,055
0,050-0,060
0,070-0,080
0,070-0,090



Fresa in MDI con codolo cilindrico per inox FREMUS

Caratteristiche: - o
- Elica variabile Utilizzo: VDI % Norma  Tegienti  N° .. -I
- Esecuzione corta - Per materiali in inox e titanio Rivestimento interna 4 E R A B%OBGSOHOB
- Spigoli esterni dei taglienti con - Per la sgrossatura e finitura - EigsE EREAE

smusso a 45° - Volume di asportazione truciolo ] ; T T
- Rivestita estremamente alto ':Ea M S EI CAnvs

- Elevata silenziosita di passata
- Taglio molto morbido

woel T4 ol
G2XW( B2
B5
175584 175584
Tipo GP, corta Al B2 B5 3 G2 fz Tipo GP, corta Al B2 B5 3 G2 fz
smusso, Alnova  mm mm mm mm mm mm/dente smusso, Alnova  mm mm mm mm mm mm/dente
(R6 1725) (RG 1725)
3,00 23,25 3 6 54 6 0,13 0,010-0,015 10,00 45,65 10 14 66 10 0.3 0,040-0,050
4,00 23,25 4 8 54 6 018 0,014-0,020 11,00 60,50 11 16 73 12 03 0,040-0,050
5,00 23,25 5 9 54 6 0,2 0,018-0,024 12,00 60,50 12 16 73 12 0.3 0,045-0,055
6,00 23,25 6 10 54 6 02 0,020-0,028 14,00 89,40 14 18 75 14 03 0,050-0,060
7,00 32,90 7 12 58 8 0.2 0,020-0,028 16,00 113,90 16 22 82 16 04 0,070-0,080
8,00 32,90 8 12 58 8 02 0,030-0,038 18,00 147,30 18 24 84 18 04 0,070-0,080
9,00 45,65 9 14 66 10 03 0,030-0,038 20,00 178,20 20 26 92 20 05 0,070-0,090
Caratteristiche: Utilizzo: ot
- Elica variabile - Per materiali in inox e titanio MDI % Norma -~ Taglienti N -» H
- Esecuzione corta - Per la sgrossatura e finitura Rivesimento interna 4 52| | ot 6535 1B
- Spigoli esterni dei taglienti con - Volume di asportazione truciolo = EAE
SmussO protettivo estremamente alto - o
- Rivestita - Elevata silenziosita di passata ey M S FACADy
- Taglio molto morbido corta L

(h10)= ] I 58 1(h6)
N ) °
[ﬁ/ B2
B5
175585 175585
Tino GP, corta Al B2 B5 3 G2 fz Tino GP, corta Al B2 B5 3 G2 fz
P Alnova mm mm mm mm mm mm/dente P Alnova mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1725) (RG 1725)
3,00 23,25 3 6 54 6 0,03 0,010-0,015 10,00 45,65 10 14 66 10 0,1 0,040-0,050
4,00 23,25 4 8 54 6 0,04 0,014-0,020 12,00 60,50 12 16 73 12 0,12 0,045-0,055
5,00 23,25 5 9 54 6 0,05 0,018-0,024 14,00 89,40 14 18 75 14 0,14 0,050-0,060
6,00 23,25 6 10 54 6 0,06 0,020-0,028 16,00 113,90 16 22 82 16 0,15 0,070-0,080
8,00 32,90 8 12 58 8 0,08 0,030-0,038 20,00 178,20 20 26 92 20 0,15 0,070-0,090



Fresa in MDI con codolo cilindrico ribassato per INOX

Caratt

eristiche:

Utilizzo:

MREMUS

- o
- Elica variabile - Per materiali in inox e titanio MDI Norma  Taglienti )\, -. w
- Esecuzione lunga - Per la sgrossatura e finitura 2 | nterna 4 B otoee | G3SHE
- Codolo ribassato - Per elevate profondita di taglio ‘ EhrE
- Spigoli esterni dei taglienti con - Volume di asportazione truciolo estrema- s oot
Smusso a 45° mente alto fresaty Codlo M S FicADyy S
- Rivestita lunga ribassalo Ok

- Elevata silenziosita di passata

- Taglio molto morbido

A oo [a

s R
moz! 4 O] 2 (he)
G2x45° B2
B3
B5
175587 175587
Tino GP, lunga, Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz Tino GP, lunga, Al A5 B2 B3 B (3 G2 fz
P smusso,Alnova mm mm mm mm mm mm mm mm/dente P smusso, Alnova mm mm mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1721) (RG 1721)
1,00 34,80 1 09 3 5 57 6 002 0,004-0,009 9,00 61,35 9 85 22 3 72 10 03 0,030-0,038
1,50 34,80 15 14 45 8 57 6 002 0,006-0,011 10,00 54,15 10 95 22 32 72 10 03 0,040-0,050
2,00 34,80 2 18 6 10 57 6 002 0,007-0,012 11,00 83,65 11 105 26 38 83 12 03 0,040-0,050
2,50 34,80 25 23 7 11 57 6 002 0,008-0,013 12,00 75,75 12 115 26 38 83 12 03 0,045-0,055
3,00 28,25 3 28 8 12 57 6 013 0,010-0,015 14,00 107,90 14 185 26 42 83 14 03 0,050-0,060
4,00 28,25 4 38 11 15 57 6 018 0,014-0,020 16,00 123,70 16 155 32 44 92 16 04 0,070-0,080
5,00 28,25 5 48 13 17 57 6 02 0,018-0,024 18,00 200,20 18 175 32 50 92 18 04 0,070-0,080
6,00 28,25 6 G 18 J21 ) 57 | 6 | 62 0,020-0,028 20,00 207,10 20 195 38 54 104 20 05 0,070-0,090
7,00 45,20 7 65 19 27 63 8 02 0,020-0,028 171,60 . .
8.00 3785 8 75 19 27 63 8 02 0.030-0,038 SET (76 1722) Contenuto: set 4 pezzi 6/8]10[12 mm
Caratteristiche: Utilizzo: - °
- Elica va_riabile - Per materiali in inox e titanio MDI -N?rma Teglenti )\' 1’ %
- ESECUZIQHE lunga - Per la sgrossatura e finitura Rivestmento Interna # Tagiocentiale 6535 HB
- Codolo ribassato - Per elevate profondita di taglio f—
- Spigoli esterni dei taglienti con - Volume di asportazione truciolo s
SMUSSO protettivo estremamente alto m=ay Codolo M S

- Rivestita lunga fibassato

] oo [4]

- Elevata silenziosita di passata
- Taglio molto morbido

A5
moz! oo stms)
a2/ EJ
B3
B5
175588 175588
Tino GP, lunga, Al A5 B2 B3 B5 ©3 G2 fz Tino GP,lunga, Al A5 B2 B3 B5 ¥8 G2 fz
P Alnova mm  mm  mm mm mm mm mm mm/dente P Alnova mm  mm  mm  mm  mm  mm mm mm/dente
(RG 1721) (RG 1721)
3,00 28,25 3 2.8 8 12 57 6 0,03 0,010-0,015 10,00 55,60 10 95 22 32 72 10 01 0,040-0,050
4,00 28,25 4 38 11 15 57 6 0,04  0,014-0,020 12,00 77,80 12 115 26 38 83 12 012 0,045-0,055
5,00 28,25 5 48 13 17 57 6 0,05 0,018-0,024 14,00 110,80 14 135 28 42 83 14 014 0,050-0,060
6,00 28,25 6 5,5 13 21 57 6 0,06 0,020-0,028 16,00 127,00 16 155 32 44 92 16 015 0,070-0,080
8,00 38,85 8 75 19 27 63 8 0,08 0,030-0,038 20,00 207,10 20 195 38 54 104 20 015 0,070-0,090



Fresa toroidale in MDI con codolo ribassato per inox

Caratteristiche:

Utilizzo:

MREMUS

- o
- Elica variabile - Per materiali in inox e titanio MDI Norma  Taglienti X _> w
- Esecuzione lunga - Per la sgrossatura e finitura Rivestimento interma 4 5| | i e 650350HOB
- Codolo ribassato - Volume di asportazione truciolo ‘ EAE
- Spigali esterni dei estremamente alto ] %EE%E
taglienti raggiati - Elevata silenziosita di passata = Codolo M S ;ﬁ;@f
- Rivestita - Taglio molto morbido lunga ribessalo [Oke:
b
A5 [A]
(h10) < 1{\, } 9 1(h6)
o/ EJ
B3
B5
179069 179069
Ti GP, lunga, spigoli Al A5 B2 B3 BS (3 Gl fz ) GP, lunga, spigoli Al A5 B2 B3 BS (3 Gl fz
ipo AT Tipo L2
ggiati, Alnova mm mm mm mm mm mm mm mm/dente raggiati, Alnova mm mm mm mm mm mm mm  mm/dente
(R6 1726) (R6 1726)
4,00x0,5 33,50 4 38 11 16 57 6 05 0,014-0,020 10,00x1,0 67,15 10 95 22 32 72 10 1 0,040-0,050
4,00x1,0 33,50 4 38 11 |15 | 57 6 1 0,014-0,020 10,00x2,0 67,15 10 95 22 32 72 10 2 0,040-0,050
5,00x0,5 33,50 5 48 13 17 57 6 05 0018-0,024 12,00%0,5 84,85 12 115 26 38 83 12 05 0,045-0,055
5,00x1,0 33,50 5 48 13 17 &7 6 1 0,018-0,024 12,00x1,0 84,85 12 1156 26 38 83 12 1 0,045-0,055
6,00x0,5 33,50 6 55 13 21 &7 6 05 0,020-0,028 12,00x2,0 84,85 12 115 26 38 8 12 2 0,045-0,055
6,00x1,0 33,50 6 55 13 21 &7 6 1 0,020-0,028 16,00x1,0 148,40 16 156 32 44 92 16 1 0,070-0,080
6,00x2,0 33,50 6 55 13 21 &7 6 2 0,020-0,028 16,00x2,0 148,40 16 156 32 44 92 16 2 0,070-0,080
8,00x0,5 45,90 17|18 27 | 68 8 05 0,030-0,038 20,00x1,0 226,40 20 195 38 54 104 20 1 0,070-0,090
8,00x1,0 45,90 8 75 19 27 63 8 1 0,030-0,038 20,00x2,0 226,40 20 195 38 54 104 20 2 0,070-0,090
8,00x2,0 45,90 870 | 18] 27 | 69 8 2 0,030-0,038 20,00x3,0 226,40 20 195 38 54 104 20 3 0,070-0,090
10,00x0,5 67,15 10 95 22 32 72 10 05 0,040-0,050 20,00x5,0 226,40 20 195 38 54 104 20 5 0,070-0,090
Fresa trocoidale in MDI per inox, HPSM M
P ' MREMUS
Caratteristiche: Utilizzo: o °
-3xAl ) ) Particolarmente adatta per fresatura MDI I,;ll?éw}% Taal}gnt\ )\. _» w
- Nuovissima generazione di metallo duro  trocoidale su inossidabile acciaio inox Rivesimento = X 6535 HB
- Elica variabile EieciE EHEAE
- Elica a passo differenziato @h b 5 E@IEE”}F
- Nocciolo rinforzato 3xAl M HPC TPM ﬁ* A Foaops
W Banl el

- Ampie scanalatura per
I'evacuazione truciolo

- Spigoli esterni dei taglienti raggiati

- Speciale preparazione degli spigoli

- Con intagli rompitruciolo

- Geometria frontale speciale ottimizzata

per la fresatura a tuffo

| oo [

)

écon rompitruciolo

N |

O

B5
175507
. . 1 B2 B5 (€3 Gl fz
Tipo GP, 3xAL lunga, AN o o mm/dente
(R6 1726)
6,00 46,60 6 20 57 6 01 4 0,060-0,084
8,00 63,90 8 26 63 8 01 4 0,080-0,112
10,00 98,85 100 32 72 10 0,1 5 0,100-0,140
12,00 119,90 12 38 83 12 012 5 0,120-0,168

Tipo

14,00
16,00
20,00

6P 3 IAZSI507 AN Al B2 B5 (€3 Gl fz

p AL Unga AN i mm mm mm mm/dente
(RG 1726)
157,50 14 44 110 14 015 5 0,140-0,196
203,00 16 52 115 16 015 b5 0,160-0,224
312,40 20 62 131 20 02 5 0,200-0,280



Fresa trocoidale in MDI con codolo ribassato

per inox, HPSM

MREMUS

Caratteristiche: Utilizzo: o °
- 3x Al, con codolo ribassato Particolarmente adatta per fresatura MDI Norma  Taglienti )\ '/A
- Nuovissima generazione di metallo duro trocoidale su inossidabile acciaio inox Rivescaento interna 45 = T
- Elica variabile
- Elica a passo differenziato P Zny
- Nocciolo rinforzato coop | SXAl M \w e HPC TPM
- Ampie scanalatura per I'evacuazione truciolo 6535 HB
- Spigoli esterni dei taglienti raggiati \
- Speciale preparazione degli spigoli
- Con intagli rompitruciolo
- Geometria frontale speciale ottimizzata per
la fresatura a tuffo
FRESATIRA
/d TROCOIDALE
con rompitruciolo
/s
(h10) = N!\\ } 2 1(he) \
o/ g2
B3
175508 175508
Tino GP, 3xAl, Al A5 B2 B3 B5 (3 Gl 7 fz Tino GP, 3xAl, Al A5 B2 B3 B5 C3 Gl 7 fz
> extralunga, AITIN MM mm mm mm mm mm mm mm/dente " extralunga, AIIN mm mm mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1726) (RG 1726)
6,00 53,45 6 55 20 32 75 6 01 4 00600084 14,00 184,80 14 135 44 72 125 14 015 5 0,140-0,196
8,00 73,00 8 75 26 42 8 8 01 4 00800112 16,00 241,90 16 155 52 82 140 16 015 5 0,160-0,224
10,00 113,20 10 95 32 52 100 10 0! 5 0,100-0,140 20,00 371,50 20 195 62 102 165 20 02 5 0,200-0,280
12,00 141,30 12 115 38 62 110 12 012 5 0,120-0,168
Fresa trocoidale in MDI per inox, HPSM N
P ' MREMUS
Caratteristiche: Utilizzo: o °
-5xAl Particolarmente adatta per fresatura VDI _Norma Taglienti )\ H
- Nuovissima generazione di metallo duro trocoidale su acciaio inox G2 | interna - 45 = T sn
- Elica variabile
- Elica a passo differenziato
- Nocciolo rinforzato 5x Al M %% HPC TPM
- Ampie scanalatura per l'evacuazione truciolo
- Spigali esterni dei taglienti raggiati
- Speciale preparazione degli spigoli
- Con intagli rompitruciolo
- Geometria frontale speciale ottimizzata per
la fresatura a tuffo
| oo A FRESATIRA
con rompitruciolo TROCOIDALE
P
A5
(h10)= N!\\ } & 1(h6)
o/ g2
B3
175509 175509
Tino Gf"r’l"“' Al A5 B2 B3 B5 C3 Tipo Gl f2 oo er,slel, Al A5 B2 B3 B5 C3 Tipo Gl 2
P exr‘:\i”?l’;\ga, mm mm mm mm mm mm Torx mm mm/dente P exr:”mga' mm mm mm mm mm mm Torx mm mm/dente
(RG 1726) (RG 1726)
6,00 62,20 6 55 25 32 75 6 - 01 4 00500070 14,00 217,80 14 - 72 - 126 14 - 015 5 01150161
8,00 84,45 8 - 42 - 8 8 - 01 4 0066-0093 16,00 273,80 6 - 8 - 140 16 - 015 5 0,132-0,185
10,00 131,20 0 - 5 - 10 10 - 01 5 00820115 20,00 424,60 20 - 102 - 165 20 - 02 5 01650231
12,00 161,80 12 - 62 - 110 12 012 012 5 0,100-0,140



Fresa ad alte prestazioni in MDI
per alluminio

L'utensile per la lavorazione dell'alluminio
® Per alluminio e plastiche

® Elica a 45°

®Per elevate profondita di taglio

® Elevata silenziosita di passata

® Elevata capacita di asportazione truciolo

® Punta dei taglient

® Smusso protezione per una maggiore durata

® Gli utensili sono dotati di un rivestimento ZrCN

® Codolo ribassato

® Geometria a taglienti frontali per la fresatura a tuffo

ALLUMINIO MATERIE PLASTICHE




Dati di taglio per tutte le frese PREMUS GP ad alte prestazioni in MDI per alluminio

Resistenza alla

1SO Materiale Velocita di taglio Vc [m/min]

trazione
N/mm2 ae <=0,25xAl ae=04xAl ae=1xAl
AI99._8_, AlMgSiPb, AI_MgSil_,_AICuMng < 500 600 550 450
Alluminio puro, leghe di alluminio a truciolo lungo
G-ALSi;Z. GD-ALSiBCu& GCuSn7ZnPb. CuZn39Pb2 < 500 350 300 505
Leghe di alluminio, bronzo, ottone a truciolo corto
CuZn40, CuzZn37, CuAI10Ni < 500 400 350 300

Leghe di rame a truciolo lungo

Avanzamento al dente fz [mm] iLitH e '
;
mm ae < 0,25 x Al ae <04 xAl ae=1xAl eventuali dati di taglio adatti.
2 0,050 0,035 0,025
8 0,070 0,050 0,035
4 0,080 0,060 0,040
5 0,090 0,065 0,045
6 0,120 0,085 0,060
8 0,160 0110 0,080
10 0,180 0,130 0,090
12 0,200 0,140 0,100
14 0,200 0,150 0,110
16 0210 0,170 0,120
18 0210 0,180 0,130
20 0,220 0,180 0,140
25 0,240 0,200 0,160

» Fresa in MDI con codolo cilindrico ribassato per alluminio MREMUS

Caratteristiche: Utilizzo: o b
- Elica a 45° - Per alluminio e plastiche MDI Norma  Taglienti m ..
= ESECLlJZiOQe lunga - Per elevate profondita di taglio Rivestimento interna 2 Hica = ngntoe b
- Codolo ribassato - Elevata capacita di asportazione .
- Spigoli esterni dei taglienti con truciolo : P P = _ @E‘ =) %En

SMusso protettivo - Elevata silenziosita di passata Codoly st Plastiche ik 'i% ! ZAcADyy
- Rivestita 6535 HB lunga 5 Ol

7
A5

Lo

(h10)=< Xll\) I 8
G2 B2
B3
B5
Tioo GP1|752527 oN A5 B2 B3 By C3 G2 fz Tioo  Gp 1|752527 oN A5 B2 B3 B (3 G2 fz
P  1unga, Zr mm mm  mm mm mm mm mm mm/dente P + 1unga, L mm mm mm mm mm mm mm mm/dente
(RG 1729) (RG 1729)
2,00 33,00 2 - 6 - 57 6 003 0025-0,050 10,00 63,25 10 95 22 32 7210 01 0,090-0,180
3,00 33,65 3 2,8 8 18 57 6 003 0035-0,070 12,00 85,95 12 115 26 38 83 12 01 0,100-0200
4,00 33,65 4 38 11 18 57 6 004 0040-0,080 14,00 122,20 14 135 26 38 83 14 01 0,110-0,200
5,00 33,65 5 48 13 21 57 6 005 0045-0,090 16,00 157,40 16 1556 36 44 92 16 01 0120-0210
6,00 35,30 6 55 13 21 57 6 006 0060-0,120 18,00 184,10 18 175 36 44 92 18 01 0,130-0210
8,00 45,90 8 75 21 21 63 8 008 0080-0,160 20,00 246,50 20 195 41 54 104 20 01 0140-0220



» Fresa in MDI con codolo cilindrico ribassato per alluminio MREMUS

Caratteristiche: Utilizzo:

Taghent\ EV l oy

Codolo
HB

Elica =

Taglio r:emva\e

- Elica a 45° - Per alluminio e plastiche MDI .Norma

- Esecuzione lunga - Per elevate profondita di taglio 222 | nterna

- Codolo ribassato - Elevata capacita di —

- Spigoli esterni dei taglienti asportazione truciolo Feoo | NymEE . bl il
CON SMusSo protettivo - Elevata silenziosita di passata —— m,o . % E cn?_!%

- Vani per trucioli ampliati nella parte lunga ribassalo = (Db
anteriore dei taglienti

- Rivestita

L
C3

(h10)= NS (h6)

B3
B5
Tioo  @p 1|753821 oN A5 B2 B3 By (3 G2 fz Tioo  @p 1|753821 oN A5 B2 B3 BS
P » 1unga, Zr m mm mm mm mm mm mm mm/dente P bUILIEE, 243 mm  mm  mm  mm mm
(RG 1729) (RG 1729)
3,00 37,00 3 28 8 18 &7 6 003 0,070-0,070 12,00 100,20 12 115 26 38 83
4,00 37,00 4 38 11 18 57 6 004 0,080-0,080 14,00 142,60 14 135 26 38 83
5,00 37,00 5 48 13 21 57 6 005 0,090-0,090 16,00 184,50 16 155 36 44 92
6,00 39,60 6 55 13 21 57 6 006 0,120-0,120 18,00 215,80 18 175 36 44 92
8,00 53,15 8 79 21 27 63 8 008 0160-0,160 20,00 284,10 20 195 41 54 104
10,00 70,75 0 95 22 32 72 10 0l 0,180-0,180 25,00 383,50 25 245 50 65 125
Caratteristiche: utilizzo: . o
_Elica a 45° - Per alluminio e plastlghe_ ) MDI Norma Taghenu
- Esecuzione extra lunga - Per elevate profondita di taglio B interna
_ Codolo ribassato - Elevata capacita di asportazione
- Spigoli esterni dei taglienti con smusso protettivo trucioo e
- Vani per trucioli ampliati nella parte anteriore dei - Elevata silenziosita di passata | | oo Plastiche
taglienti Nota: extra \unga ribassato
- Rivestita In combinazione con mandrino
Weldon prestare attenzione alle
dimensioni

(h10)= [
62| g2

(h6)

C3

175383 175383
Tipo  GP, extra lunga, ZI(CN rﬁrln rﬁrsn rﬁ?n rﬁran r??n n(i?n gﬁ] i /Zente Tipo  GP, extra lunga, ZI(CN nﬁn ﬁ?n
(RG 1729) (RG 1729)
5,00 43,65 5 48 22 29 63 6 005 0,045-0,090 12,00 112,20 12 115
6,00 47,35 8 55 22 29 63 6 006 0060-0,120 14,00 146,30 14 135
8,00 61,50 8 75 28 36 80 8 008 0,080-0,160 16,00 199,60 16 155

10,00 85,95 10 95 33 43 8 10 01 0090-0,180 20,00 312,70 20 195

BS
mm

100
100
125
150

fz
mm/dente

0,200-0,200
0,200-0,200
0,210-0,210
0,210-0,210
0,220-0,220
0,240-0,240

0
Z. 1. a=m
) Codolo

Taglio centrale B

Elica =

EEg
-CA?}%.

Ot

G2
mm

01
0,1
01
0,1

2 E

fz
mm/dente

0,100-0,200
0,110-0,200
0,120-0,210
0,140-0,220



Il tuo fornitore di fiducia

L'utensile giusto per ogni tipo di utilizzo
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Tutti i prezzi riportati sono da intendersi come prezzi di vendita consigliati Tutti i prezzi riportati sono da intendersi in Euro cadauno al netto

dell'lva. La ristampa e la riproduzione, anche parziale, con qualsiasi mezzo, € subordinata all'autorizzazione scritta da parte di PRECITOOL Italia
Srl, Bsackerau 10, 1-39040 Varna (BZ).



PRECITOOL ITALIA SRL
Bsackerau 10
1-39040 Varna (BZ)
+39.0472.835509
info®@precitool.it
www.precitool.it

Validita prezzi: 31.12.2024




